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Заходи з охорони праці ДБН А.3.2-2-2009

1.

Схема руху крану та

розміщення сендвіч-панелей Під час монтажу будівельних конструкцій, необхідно передбачати заходи

іззапобігання негативному впливу на працівників таких небезпечних

ішкідливих виробничих факторів:·розташування робочих місць поблизу

перепаду по висоті 1,3 м і більше;·машини, що рухаються, їх робочі органи;

переміщення конструкцій,матеріалів;·обвалення елементів конструкцій

будівель і споруд;·падіння матеріалів, інструменту;·виконання робіт у зоні

поблизу повітряних ліній електропередачі;·піднімання вантажів, вага яких

перевищує вантажопідйомність механізмів;·недостатня жорсткість

конструкції, яка може призвести до її руйнуванняпід час

монтажу;·перекидання машин, падіння їх частин;·недостатня освітленість

робочого місця;·підвищена напруга в електричному колі, замикання

якого можевідбутися через тілолюдини.

2. У робочій зоні монтажних робіт не допускається виконання інших робіт

іперебуваннясторонніх осіб.

3. Розпакування і розконсервування обладнання, що підлягає

монтажу,необхідновиконувати у зоні, відведеній відповідно до ПВР, і

здійснюватина спеціальних стелажах чипрокладках висотою не менше ніж

100 мм.

4. Під час монтажу конструкцій будинків чи споруд монтажники

повинніперебувати нараніше встановлених і надійно закріплених

конструкціях чизасобах підмощування.

5. Забороняється перехід монтажників по встановлених конструкціях таїх

елементах(фермах, ригелях тощо), на яких неможливо

забезпечитинеобхідну ширину проходу при встановлених огорожах,

беззастосування спеціальних запобіжних пристроїв

(натягнутогоуздовжферми чи ригеля каната для закріплення карабіна

запобіжногопояса).

6. Під час монтажу огороджувальних панелей необхідно

застосовуватизапобіжний поясразом із запобіжними пристроями, про що

слід зазначити уПВР.

7. Необхідно запобігати розгойдуванню й обертанню елементівконструкцій

чи обладнання, що монтуються, під час переміщення.

8. Стропування конструкцій і обладнання необхідно виконувати

засобами,що забезпечують можливість дистанційного розстропування з

робочогогоризонту у разі, коли висота дозамка

вантажозахоплювального засобуперевищує 2 м.

9. До початку виконання монтажних робіт необхідно визначити порядок

обмінуумовнимисигналами між особою, яка керує монтажем, та

машиністом(мотористом) крана. Усі сигналиподаються лише однією

особою(бригадиром монтажної бригади,

ланковим,такелажником-стропальником). Лише сигнал «Стоп» може

податибудь-який робітник, який помітив небезпеку.Якщо конструкція,

щомонтується, знаходиться за межами поля зору машиніста крана,

міжнимта монтажниками повинен бути забезпечений надійний зв’язок.

Якщотакої можливостінемає, призначаються проміжні сигнальники з

числастропальників (такелажників).

10. Очищення елементів конструкцій, що підлягають монтажу, від бруду і

льодунеобхідноробити до їх піднімання.

11. Під час переміщення конструкцій чи обладнання відстань від них і

дочастин змонтованого обладнання, конструкцій, що

виступають,повинна бути по горизонталі не менше ніж1,0 м, а по

вертикалі - неменше ніж 0,5 м.

12. Під час перерви у роботі залишати підняті елементи конструкцій

іобладнання у піднятому стані заборонено.

13. Установлені в проектне положення елементи конструкцій чи

обладнанняповинні бутизакріплені так, щоб забезпечувалася їх стійкість і

геометричнанезмінність.14.Забороняється виконання монтажних робіт на

висоті у відкритих місцях зашвидкостівітру 15 м/с і більше, під час ожеледі,

грози, туману, що унеможливлює видимість у межах фронтуробіт.

Відомість потреби в машинах,

механізмах та інвентарю

1

№ п/п

1

3

2

Техніко-економічні
показники

Найменування

Тривалість

робіт, змін

Трудомісткість,

л/год

Питома

трудомісткість

л-год/1 панель

2.43

2

3

4

5

Найменування

Кран стріловий

Драбина

Страхуючі ремені

Захват для

сендвіч-панелей

Відтяжки

Тип, марка

МКГ-25

ЛА-10

РС-2

KREPCO

ВД-1

1

1

2

1

2

Q = 200 кг

Примітки

Lстр,max = 25 м

H = 10 м

Показник

12

145.7

Таблиця технологічних розрахунків і графік виконання робіт

Обсяг робіт

№

п/п
Найменування робіт

Од. вим. Кільк.

1 Розвантаження матеріалів (вантажів)

стріловими самохідними кранами

вантажопідйомністю до 25 т

2  Встановлення  стінових
панелей типу «сендвіч» площею до

30м2

3  Постановка болтів при

укрупнювальному складанні стінових

панелей типу «сендвіч» (К=0,85 при

порядому розташуванні болтів)

100

болтів
10.2 7.31 74.56 Кран 1 Монтажник 2 2 8

100 т.

1 шт.

0.08

102

норм.

люд-год

3.40

1.70

прийн.

люд-год

0.27

173.40

Марка  Кільк.

Кран

Кран

1

1

Професія

Монтажник

Монтажник

Кільк.
1

2

4

1

2

0.5

21

2

Трудомісткість
Основні

механізми
Склад бригади

Кільк. змін

в день

Тривалість,

днів
1 2 3 4 5

Робочі дні

6 7 8 9 10

Зав. каф.

Керівник

Консульт.

Розробив

ДатаПідпис

Тонкачеєв Г.М.

Чертков О.Ю.

Шпакова Г.В.

Кузьменко В.В.

КНУБА каф. будівельних

Атестаційна робота бакалавра

Будівництво свинварника для фермерського господарства з 
застосуванням сендвіч панелей

Будівельні технології

технологій

Стадія Лист Листів

ДП 3 6

Схема руку крану та роміщення

сендвіч-панелей, схема прийому та

установки сенвдіч панелей, вузли, ТЕП

№докАрк.КількЗм.

3 5 82 4 6 9 10

Б

В

Г

Д

7 1211

6000 6000

2
4
0
0
0

6
0
0
0

6
0
0
0

6
0
0
0

6
0
0
0

A

13

6640010000

5000 5000

1

600060006000600060006000600060006000

МКГ-25

Початок руху

Стоянка 2

Стоянка 1

Стоянка 6

Стоянка 10 Стоянка 9

Стоянка 7

Стоянка 8

Стоянка 3

1

Стоянка 4 Стоянка 5

Стоянка 11Стоянка 12

1060

А

24000

Д

3940 4900

10960

6
0
0
0

15
0
0

2
5
0
0

Схема прийому та установки сендвіч панелі

Розріз 1-1

1

Сендвіч-панеліСендвіч-панелі

Сендвіч-панеліСендвіч-панелі

Сендвіч-панелі

Сендвіч-панелі

10,200

7,000

схема монтажу

стінових панелей

зовнішня сторона

Вузол з'єднання панелей

в деформаційно шві

Вузол з'єднання стінових панелей

Позначення

кутове з'єднання

стінових панелей

1-панель стінова
2-Герметик (силіконовий)

3-Гвинт самонарізний d4,8х28, крок 300мм

4-Гвинт самонарізний d6,3х200, крок 300мм

5-Фасонний елемент ФЕ 4
5.1-Фасонний елемент ФЕ 4/1
5.2-Фасонний елемент ФЕ 4/2

6-Утеплювач (монтажна піна)

7-Стрічка ущільнююча
8-Стійка фахверка
9-Прокладка
10-Шайба
11-Колона
12-Болт оцинкований d8х220, крок 300мм

13-Гайка оцинкована М8

17
0

17
0

65.1321
5.2

3 2 1

6 5 10 2

1

1

1

1 1

2

1 3 2 9

7
11

13
7

8

1 5 6 4 2

1

1

2

3

4

5

6

7 8

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

11 12 13

Схема захвату сендві панелі



106024000

А Г

3940

10960

4890

6
0
0
0

6
5
0
0

2
5
0
0

Зав. каф.

Керівник

Консульт.

Розробив

ДатаПідпис

Тонкачеєв Г.М.

Чертков О.Ю.

Шпакова Г.В.

Кузьменко В.В.

КНУБА каф. будівельних

Атестаційна робота бакалавра

Будівництво свинварника для фермерського господарства з 
застосуванням сендвіч панелей

Будівельні технології

технологій

Стадія Лист Листів

ДП 4 6

Схема руку крану та роміщення

сендвіч-панелей, схема прийому та

установки сенвдіч панелей, вузли, ТЕП

№докАрк.КількЗм.

Схема прийому та установки сендвіч панелі на покрівлю

Розріз 1-1

3 5 82 4 6 9 10

Б

В

Г

Д

7 1211

6000 6000

2
4
0
0
0

6
0
0
0

6
0
0
0

6
0
0
0

6
0
0
0

A

13

6640010000

5000 5000

1

600060006000600060006000600060006000

МКГ-25

Початок руху

Стоянка 3

Стоянка 2

Стоянка 9 Стоянка 8 Стоянка 7

Стоянка 4

1

Стоянка 5 Стоянка 6

Стоянка 10Стоянка 11

1

Сендвіч-панелі

Сендвіч-панелі

Стоянка 1

Стоянка 12

5
0
0
0

4
0
0
0

Стропа

R
роб = 18м

R
m
ax = 25м

Схема монтажу сендвіч панелей на покрівлю

Таблиця технологічних розрахунків і графік виконання робіт

Обсяг робіт

№

п/п

Найменування робіт

Од. вим. Кільк.

1  Розвантаження матеріалів (вантажів)

стріловими самохідними кранами

вантажопідйомністю до 25 т

    Встановлення  покрівельних

панелей типу «сендвіч» площею до

30м2

    Постановка болтів та гермитизація

    швів

100 т.

1 шт.

0.08

176

норм.

люд-год

3.40

1.70

прийн.

люд-год

0.27

299.2

Марка  Кільк.

Кран

Кран

1

1

Професія

Монтажник

Монтажник

Кільк.
1

2

4

1

2

0.5

12.5

2

Трудомісткість
Основні

механізми
Склад бригади

Кільк. змін

в день

Тривалість,

днів
1 2 3 4 5

Робочі дні

6 7 8 9 10

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

11 12 13

Підготовка панелей до монтажу2

3 Розмітка для встановлення болтів

100 т. 1.76 2.4 4.2 Кран 1 Монтажник 2 1 1

100 т. 0.08 3.40 0.27 Кран 1 Монтажник 2 1 1

100 т. 1.76 7.30 12.8 Кран 1 Монтажник 4 1 2.5

Відомість потреби в машинах,

механізмах та інвентарю

1

2

3

4

5

Найменування

Кран стріловий

Драбина

Страхуючі ремені

Захват для

сендвіч-панелей

Відтяжки

Тип, марка

МКГ-25

ЛА-10

РС-2

KREPCO

ВД-1

1

1

2

1

2

Q = 300 кг

Примітки

Lстр,max = 25 м

H = 12 м

Шуруповерт

Рівень

будівельний

Лом сталевий,

монтажний

Рулетка сталева

Теодоліт

Нівелір

6

7

8

9

10

11

Makita

УС2-2

-

РС-20

2Т-30П

2Н-КЛ

Саморізи12 DN 7504

2

2

2

2

2

2

740 3мм

20м

10,200

7,000

№ п/п

1

3

2

Техніко-економічні
показники

Найменування

Тривалість

робіт, змін

Трудомісткість,

л/год

Питома

трудомісткість

л-год/1 панель

2.43

Показник

16.5

157.9

Заходи з охорони праці ДБН А.3.2-2-2009

1. Під час монтажу будівельних конструкцій, необхідно передбачати заходи

іззапобігання негативному впливу на працівників таких небезпечних

ішкідливих виробничих факторів:·розташування робочих місць поблизу

перепаду по висоті 1,3 м і більше;·машини, що рухаються, їх робочі органи;

переміщення конструкцій,матеріалів;·обвалення елементів конструкцій

будівель і споруд;·падіння матеріалів, інструменту;·виконання робіт у зоні

поблизу повітряних ліній електропередачі;·піднімання вантажів, вага яких

перевищує вантажопідйомність механізмів;·недостатня жорсткість

конструкції, яка може призвести до її руйнуванняпід час

монтажу;·перекидання машин, падіння їх частин;·недостатня освітленість

робочого місця;·підвищена напруга в електричному колі, замикання

якого можевідбутися через тілолюдини.

2. У робочій зоні монтажних робіт не допускається виконання інших робіт

іперебуваннясторонніх осіб.

3. Розпакування і розконсервування обладнання, що підлягає

монтажу,необхідновиконувати у зоні, відведеній відповідно до ПВР, і

здійснюватина спеціальних стелажах чипрокладках висотою не менше ніж

100 мм.

4. Під час монтажу конструкцій будинків чи споруд монтажники

повинніперебувати нараніше встановлених і надійно закріплених

конструкціях чизасобах підмощування.

5. Забороняється перехід монтажників по встановлених конструкціях таїх

елементах(фермах, ригелях тощо), на яких неможливо

забезпечитинеобхідну ширину проходу при встановлених огорожах,

беззастосування спеціальних запобіжних пристроїв

(натягнутогоуздовжферми чи ригеля каната для закріплення карабіна

запобіжногопояса).

6. Під час монтажу огороджувальних панелей необхідно

застосовуватизапобіжний поясразом із запобіжними пристроями, про що

слід зазначити уПВР.

7. Необхідно запобігати розгойдуванню й обертанню елементівконструкцій

чи обладнання, що монтуються, під час переміщення.

8. Стропування конструкцій і обладнання необхідно виконувати

засобами,що забезпечують можливість дистанційного розстропування з

робочогогоризонту у разі, коли висота дозамка

вантажозахоплювального засобуперевищує 2 м.

9. До початку виконання монтажних робіт необхідно визначити порядок

обмінуумовнимисигналами між особою, яка керує монтажем, та

машиністом(мотористом) крана. Усі сигналиподаються лише однією

особою(бригадиром монтажної бригади,

ланковим,такелажником-стропальником). Лише сигнал «Стоп» може

податибудь-який робітник, який помітив небезпеку.Якщо конструкція,

щомонтується, знаходиться за межами поля зору машиніста крана,

міжнимта монтажниками повинен бути забезпечений надійний зв’язок.

Якщотакої можливостінемає, призначаються проміжні сигнальники з

числастропальників (такелажників).

10. Очищення елементів конструкцій, що підлягають монтажу, від бруду і

льодунеобхідноробити до їх піднімання.

11. Під час переміщення конструкцій чи обладнання відстань від них і

дочастин змонтованого обладнання, конструкцій, що

виступають,повинна бути по горизонталі не менше ніж1,0 м, а по

вертикалі - неменше ніж 0,5 м.

12. Під час перерви у роботі залишати підняті елементи конструкцій

іобладнання у піднятому стані заборонено.

13. Установлені в проектне положення елементи конструкцій чи

обладнанняповинні бутизакріплені так, щоб забезпечувалася їх стійкість і

геометричнанезмінність.14.Забороняється виконання монтажних робіт на

висоті у відкритих місцях зашвидкостівітру 15 м/с і більше, під час ожеледі,

грози, туману, що унеможливлює видимість у межах фронтуробіт.
№ п/п

Область застосування технологічної карти

Покрівельні сендвіч-панелі застосовуються для зовнішньої та

внутрішньої

обробки та облаштування теплоізоляції та звукового огородження.

Сфера їх застосування дуже широка: офіси, адміністративні та

побутові будівлі, промислові будинки, складські приміщення, споруди для

різних галузей промисловості, спортивні комплекси, котеджні будинки,

станції  обслуговування автомобілів та автомийки.

Застосування їх як покриття дахів будівлі накладає низку додаткових

вимог, які обумовлюють відмінність даного типу сендвіч-панелей від

інших: забезпечення достатньої міцності; забезпечення тепло- та

гідроізоляції.

Перша характеристика забезпечується правильним підбором товщини

зовнішнього шару, а також спеціальним видом хвилі. Покрівельна

панель має значний гофр. Така форма, крім надання матеріалу

міцності, забезпечує швидке сходження дощової води і снігу. Також

однією з важливих вимог до поверхні покрівельних сендвіч-панелей є

стійкість до стирання та вигоряння під дією ультрафіолету. Це

забезпечується якісними полімерними матеріалами.

Для захисту від проникнення вологи в покрівельний пиріг у конструкції

передбачені замки, що міцно та герметично фіксують сусідні елементи.

Монтаж сендвіч-панелей здійснюють на каркас або безпосередньо до

елементів, що несуть. Матеріали можуть бути використані на

будь-яких дахах, що мають кут нахилу більше 10 градусів.

4

5

1 2

14

1 2

15

1 2

16



КАЛЕНДАРНИЙ ГРАФІК

Найменування

робіт

1

2

3

4

5

6

7

8

15

14

13

12

11

10

9

Підготовчі роботи

Зрізання  шару грунту

Розробка грунту траншеї

Доробка грунту вручну

Розмітка площадки

Влаштування фундаменту

Влаштування колон

Влаштування ферм

Влаштування покриття та стінових панелей

Гермитизація швів

Влаштування вікон, дверей, воріт

Влаштування підлоги

Санітарно-технічні роботи

Електромонтажні роботи

Роботи з благоустрою території

Здача обєкту в експлуатацію

Об'єм

робіт

Один.

виміру

-

Кіль-

кість

-

12.3

207,7

420

20

8

882

41

7,56

-

-

-

-
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-
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1

2

1
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-

1

8

-

-

-

-
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1
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Склад
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5

3

1
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6    9 12 15 18   21    24 27 30 33   36  39   42  45   48   51  54   57   60  63   66   69   72   75  78   81   84  87   90   93   96   99  102  105  108  111  114  117   120

1

дні

123  126  129

4

Графік постачання матеріалів Техніко-економічні
показники

дні
Найменування

Фундаменти

Колони

Ферми

Сендвіч панелі

Кутик, швелер

Кількість

40 шт

40 шт

13 шт

270 шт

15 т

1   2 3   4    5 6    7 8    9 10   11 12 13 14 15   16 17   18 19   20  21  22  24  25  26  28   29 30 31   32  33

Найменування

показника

Трудомісткість виконання

робіт

Витрати часу монтажних

кранів

Графік руху

робітників

Кранівник

Монтажник

Різноріб

Тесляр

Електромонтажник

Сантехнік

   Робітник благоустрою

Бетоняр

дні
йoзряд

6

3,4

-

3,4

6

6

2

3,4,5

Гусеничний кран

Вишка пересувна

Єкскаватор

МКГ-25

ВПС-12

JCB 220

2     4    6 8 10  12    14  16 18 20 22   24 26   28 30 32   34    36 38   40  41

Найменування

Камаз

Марка

69361

Кіль-

кість

1

1

1

1

2

дні

4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42

Нормативна тривалість

будівництва

Тривалість будівництва

за календарним планом

місяці

дні

1,4

121

Одиниці

виміру
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2348
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Зав. каф.

Керівник

Консульт.

Розробив

ДатаПідпис

Тугай О.А.

Чертков О.Ю.

Чертков О.Ю.

Кузьменко В.В.

КНУБА каф. будівельних

Атестаційна робота бакалавра

Будівництво свинварника для фермерського господарства з 
застосуванням сендвіч панелей

Організація та управління

будівництвом

технологій

Стадія Лист Листів

ДП 5 6

Календарний графік виконання робіт,

графік руху робітників, графік руху машин

та механізмів, графік постачання матеріалів

№докАрк.КількЗм.

16

1000м2

100м3

1м2

1м3

1шт

1шт

1шт

1шт

1м

100м2

100м2

дні

дні

дні

дні

Різноріб

Машиніст-6р

Машиніст-6р

пом. маш-5р

Різноріб

Геодезист

Пом. геодезиста
Різноріб

Маш. крану-6р

Монтажник-5р

Маш. крану-6р

Монтажник-5р

Маш. крану-6р

Монтажник-5р

Маш. крану-6р

Монтажник-5р

Монтажник-5р

Монтажник-4р

Тесляр-3р

Бетоняр-5,4,3р

Сантехнік-6р

Електромонтажник

-6р

Робітник

благоустрою

-2р

Графік руху робітників
Графік руху машин та механізмів

0.38

20

270

32 5



Структура покрівлі ТСП
Порівняння варіантів ТСП і СППС

Таблиця порівняння ТСП і СППС

Монтаж будівельних конструкцій

Транспортування та

 складування

ТСП(Тришарова сендвіч

панель)

Для транспортування панелі
складаються в пачки по 8-15 штук

(залежно від товщини),
запаковуються в поліетилен і
обв'язуються поліпропіленовою
стрічкою.
крок кріплення повинен бути не

більше 2,5 м.

Розвантаження Для розвантаження сендвіч
панелей слід використовувати
вантажні стрічки або спеціальні
траверси.

Навантаження, так само як і
вивантаження, повинна виконуватися
із залученням спеціалізованої
вантажної техніки, при страховці як
мінімум двох осіб. Для вантаження і
вивантаження профнастилу
використовуються тільки м'які стропи,
а в спецодязі страхує команди, що
направляє пачку, обов'язково повинні
бути присутніми рукавички або
рукавиці

Складування Панелі потрібно захистити від
впливів вітру, забруднень і
атмосферних опадів. При
тривалому зберіганні пакети
можна накрити чохлами на зразок
автомобільних. Синтетична плівка
для цих цілей категорично
виключається.

Структура стінової ТСП

Підготовчі процеси монтаж подконструкции - ригели,
столбы, обрешетки; снятие
защитной пленки с панелей
проектную и монтажную
документацию

Подача на монтаж Подається спец технікою, одним
пакетом, можливий монтаж без спец.
техніки

Монтажні процеси Технологія кріплення:
Між фронтонами слід поставити прогін
коника.
Потім, на бічні стіни встановіть балку, як
мауерлат.
Укладання покрівельної панелі починається з
низу вгору. Приступати до кріплення другої і
наступних панелей потрібно після того, як ви
переконаєтеся, що перша лежить рівно і
надійно зафіксована.
Спочатку закріпіть панель на нижній балці,
використовуючи саморізи.
Вгорі панель кріпиться до коньковому
прогону (не до самого коника).
Для кріплення крайніх панелей необхідно
вкрутити три самореза в ребра жорсткості.
Далі, вам знадобиться тільки два самореза

 для
укладання наступних панелей.
За допомогою спеціальних замків, закріпіть

сендвіч панелі між собою. Пам'ятайте,що на
місце замку в сендвіч панелі слід накласти
шар ущільнювача.
Після чого потрібно герметизувати стики -
для цього пройдіться по ним силіконом і

монтажною піною.

Профнастил можна до 3 місяців
зберігати на відкритому повітрі, а
в приміщенні - понад 3 місяців.

Необхідно виключити
потрапляння прямих сонячних
променів, контакт з вологою,
агресивними речовинами,
чорними металами і сплавами
міді. Зберігати профнастил слід в
провітрюваному приміщенні зі
стабільним температурним
режимом, так як перепади
температури можуть призвести до
утворення всередині пачки
конденсату.

монтаж подконструкции - ригели,
столбы, обрешетки;
проектную и монтажную
документацию

Подається спец технікою:

монтуються частинами, можливий

монтаж без спец. техніки

процес починається з укладання
теплоізоляційного матеріалу на фундамент і
установки на каркас будівлі касетного
профілю для сендвіч-панелей, ціна якого
залежить від глибини конструкції і
устаткування для його виробництва. «Касета»
кріпиться за допомогою болтового з'єднання,
а між собою профіль стикується закаточной
машинкою. Метод закачування дозволяє
досягти максимального рівня волого, вітро- і
паронепроникності швів, а також скорочує
терміни монтажу за рахунок автоматизації
процесу. На виході ви отримуєте абсолютно
герметичну і міцну конструкцію. При потребі
в мобільному збірно-розбірному
будівельному об'єкті касетний профіль також
може з'єднуватися оцинкованими саморізами
без використання закаточной машинки. В
П-подібний профіль укладається утеплювач.
Така форма дозволяє вибрати будь-який тип
теплоізоляційного матеріалу з необхідними
параметрами товщини і щільності. Поверх
утеплювача наноситься вітрозахисна плівка і
встановлюється капелюшний профіль для
кріплення облицювального шару
покрівельних і стінових сендвіч панелей
поелементної збірки. Облицювальний
матеріал кріпиться на саморезах. Кути
будівлі закладаються декоративними
куточками, які додатково запобігають
контакт атмосферних опадів з утеплювачем.

Строповка (захоплення) Механічний спосіб захоплення,
Вакуумні захоплення, Використання
текстильної стропування

Механічний спосіб захоплення,
Вакуумні захоплення, Використання
текстильної стропування

Схема стінової СППС

СППС(Сендві панель поелементного

складання)

Розмірні параметри вантажного
відсіку транспорту, що
перевозить профільовані листи,
повинні відповідати габаритам
листів.

Схема покрівлі СППС

Таблиця порівняння ТСП і СППЗ
Тришарова сендвіч-панель (ТСП) Сендвіч-панель

поелементного складання (СППЗ)

Монолітність
(Схильність до розшарування)

Визначається якістю складових
(утеплювач, метал і клей),
технологією і якістю виготовлення,
конструктивними особливостямиТСП

Визначається якістю
саморізів і монтажу.

А) Утеплювач
Повинен бути виготовлений з матеріалу
з малою усадкою і не схильного
до розшарування. Використання деякими
виробниками скловати досить швидко
призводить до руйнування сендвіча.
Кам'яна вата підходить краще, однак
вона повинна бути великої щільності
(100-120 кг / куб.м),що знижує її теплозахисні
властивості. Застосування пінополістиролу
(ППС) і пінополіуретану (ППУ)

в більшості випадків
не допускається пожежними.

Можливий широкий вибір типу утеплювача:
кам'яна вата, скловата і навіть менш
вогнестійкі матеріали. Мінвату можна
використовувати низької щільності
(30-40 кг / куб.м) з більш високими
теплоізоляційними властивостями.
При розшаруванні або усадки мінвата
захищена від видування
вітрозахисним бар'єром.
У найгіршому разі її можна замінити.
Наявність через кожні 600 мм
протипожежних розривів дозволяє
використовувати
в якості утеплювача
більш пожежонебезпечні матеріали
типу ППС і ППУ.

План покрівлі

Подача на монтаж

Монтажні процеси

тривалість:5 днів
трудомісткість:5 маш.зм

тривалість: 17 днів
трудомісткість: 22 маш.зм

тривалість: 7 днів
трудомісткість: 7 маш.зм Ремонтопридатність

тривалість: 26 днів
трудомісткість: 31 маш.зм

При порушенні цілісності ТСП або
дефектах утеплювача потрібна

 повна заміна ТСП.

Якщо утеплювач з якої-небудь
причини прийде в непридатність,

його можна замінити, знявши
зовнішню обшивку. Дефекти
монтажу (утворення «містка
холоду» з подальшим випаданням
вологи або промерзанням) можна
виправити, розібравши частину
конструкції.

Транспортування

Підготовчі процеси

Таблиця порівняння ТСП і СППЗ

ТСП

тривалість: 1 днів
ціна: 600 грн.м2

тривалість: 8 днів
трудомісткість: 16 маш.зм

СППЗ Б) Метал

тривалість: 2 днів
ціна: 500 грн.м2

тривалість: 7 днів
трудомісткість: 14 маш.зм В) Клей

Повинна використовуватися
поліуретанова двокомпонентна
піна з високим ступенем пружності.

Якість клею залежить від великої
кількості факторів.

Відсутній.

Якісний матеріал з полімерним
покриттям зовні і з особливо

 міцноїґрунтовкою на зворотному

Якісний метал з полімерним
покриттям зовні, проте не важлива
якість грунту зі зворотного боку
профілю.

Висновок:
Проаналізувавши варіанти,ми побачимо,що ТСП має
більшу ціну, меншу трудомісткість і меньшу тривалість.

Зав. каф.

Керівник

Консульт.

Розробив

ДатаПідпис

Тонкачеєв Г.М.

Чертков О.Ю.

Чертков О.Ю.

Кузьменко В.В.

КНУБА каф. будівельних

Атестаційна робота бакалавра

Будівництво свинварника для фермерського господарства з 
застосуванням сендвіч панелей

Спецчастина

технологій

Стадія Лист Листів

ДП 6 6

Порівняння варіантів ТСП і СППС

№докАрк.КількЗм.

боці для гарної адгезії клею і за-

побігання відриву шару клею з

грунтовкою від металу

1. Теплоізоляція цоколя
2. Утеплювач цоколя
3. Сендвіч профіль

4. Початковий МП СПН
5. Ущільнювачі сендвіча горизонтальні

6. Саморіз 4.2х16
7. Алюмінієва клейка стрічка
8. Колона каркасу

9. Ущільнювач колона-сендвіч
10. Саморіз 5.5х32
11. Сендвіч-профіль МП СП
12. Саморіз 4.8х28

13. Фасадна облицьовка
14. Теплоізоляція
15. Термороздільна полоса

16. Злив цоколя
17. Саморіз 4.8х70
18. Саморіз з упором 5.5х75

19. Елемент підсилення
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Вузол з'єднання СППС
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