


 

  Порівняльна характеристика конструктивних схем 

зовнішніх стін крупнопанельних та каркасно-монолітних житлових будинків 

(теплова ізоляція споруди ДБН В.2.6.-31:2021) 

R≥4,0 Конструктивна схема зовнішнього огородження 

крупнопанельного житлового будинку 

Конструктивна схема зовнішнього огородження 

каркасно-монолітного житлового будинку 
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Виготовлення зовнішніх 

стінових панелей з 
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Атестаційна робота магістра 

Аркуш 2 

 

Каркасно-монолітний 

житловий будинок 
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Затарювання в мішки: 

- вага - 25-50 кг; 
 

Технологічна схема 

виробництва 

спученого 

перлітового піску 

SiO2- 65...75%; Al2O-10...16%;K2O≤5% 

Na2O ≤ 4%; Fe2O3 ≤ 3%; MgO ≤ 1%; 

CaO ≤ 2%; H2O ≤ 2...6%; ДСТУ Б.В.2.7.-157:2001(пісок перлітовий) 

Затарювання в мішки: 

- вага - 25-50 кг; 
 

Властивості перлітового піска: 

- середня густина – 75-500 кг/м3; 

- фракція – 0,16-1,25 мм; 

- пористість – 70-90%; 

 

Піч спучування: 

- температура спучування - 900-1100 С; 

- тривалість випалювання - 2-3 хв.; 

Технологічна схема виробництва спученого перлітового піску 

Приймання 

перліту 

Очищення 

повітря 

Транспортування 

перлітоповітряної 
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очищення 
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В атмосферу 

В атмосферу 
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Відвантаження 

споживачу 

 
Фракція 

1,25 - 0,315 

 
Фракція 

2,5 - 1,25  
Фракція 

5 - 1,25  
Фракція 

1,25 - 0,16 

Фракція 

до 0,16 



Порівняння технологічних ліній виготовлення перлітобетонних 

стінових панелей 

Конвеєрна лінія 

 

 

 

 

 

 

Агрегатна лінія 

 

 

 

 

 

Стендова лінія 
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Техніко-технологічні показники 

ліній 
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Бетоноукладач 

Машина для опорядження 

Машина для комплектації пакетів 

Стенди 

Зона опер.запасу витр.матеріалів 

10 

17 16 15 14 13 12 

11 10 

1 12 8 

5                       6                         7              8            7                      9               10 

3                                    1                4               1              4                2            3           4     4 

Зона опер.запасу арм.виробів 

Зона опер.запасу компл.матеріалів 

Зона витр. і контр. газової продукції 

Вивізний візок 

Камера ТВО 

Вібромайданчик 

Пост армування 

Пост підготовки форм 

Пост розпалубки 

Зона контролю і маркування 

Зона витримки готових виробів 

Ферми 

Конвеєрна лінія 
Візок для арматурних виробів 

21                  Пости конвеєрної лінії                  1 

22        Зона витр. гот. вир., контр. і марк.         1 

Гоц В.І. 

Гоц В.І. 

Виробництво стінових  

панелей з перлітобетону  

в умовах ПАТ «Броварський 

 ЗЗБК» 

Атестаційна робота магістра 

Арк.4 

Сологуб А.О. 

Бетоновозний візок 
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Ж

Станція
перекачування
конденсату

Витрати енергії на сушку 1 м³ перліту
1. пара, Гкал
2. Електроенергії, кВт
Встановлена потужність приймачів кВт
1. Формувальне відділення, кВт
2. Змішувальне відділення, кВт
Найбільша використана потужність, кВт
Потужність використана за 1 технологічний
цикл (оборот), кВт
Маса технологічного обладнання, т
В тому числі оснастки, т
Металоємкість по формувальному відділенню, кг/м²
Цикл формування, хв

Кількість головних виробничих робітників за добу:
1. У формувальному відділенні
2. У змішувальному відділенні
Кількість головних виробничих робітників за зміну:
1. У формувальному відділенні
2. У змішувальному відділенні
Випуск продукції на одного робітника в рік:
1. По випуску перлітобетонних панелей, м²
2. По випуску перлітових сухих сумішей , м³
Знімання продукції з 1м² виробничої площі
Формувального відділення, м²
Режим теплової обробки, год

Виготовлення в рік:
1. перлітобетонних панелей
-м³
-штук
-м²
2. перлітових сухих сумішей, м³
Режим роботи:
1. робочих діб в році
2. кількість змін в добу по формуванню
перлітобетонних панелей
3. кількість змін за добу для тверднення
4. річний фонд робочого часу технологічного обладнання
5. тривалість робочої зміни, год

Q=10т

План на позначці 0.000

Гоц В.І.

ЗТБКВМ-61м

Виробництво зовнішніх стінових
панелей з перлітобетону

в умовах ПАТ (Броварський ЗЗБК)

МасштабМасаСтадія

Сологуб А.О.
Керівник
Виконав

№ док.Арк.Кільк.Зм. ДатаПідпис

План на позначці 0.000

Аркушів 10Аркуш 6Консульт.

Гоц В.І.Зав.Кафедри

Запривода В.І.
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 №
п/п  Найменування

 1
2
3
4
5

Зона оперативного запасу витратних матеріалів
Зона оперативного запасу мастил
Пост доведення і маркування панелі
Пости витримки стінових панелей
Стенд-форми

11

Найменування показника Кількість

0,43

Найменування показника Найменування показникаКількість Кількість

64,4
151,67

87,27

149,66
8,4
1,5
40

9
4

5
3

6667
2000

73,89
32

3200
35700
60000
5000

260

2
3

253
8

Атестаційна робота магістра

Складування готової продукції

Ремонт контейнерів і візків

Тепловий пункт

Приміщення КИП



Гоц В.І.

ЗТБКВМ-61м

Виробництво зовнішніх стінових
панелей з перлітобетону

в умовах ПАТ (Броварський ЗЗБК)

МасштабМасаСтадія

Сологуб А.О.
Керівник
Виконав

№ док.Арк.Кільк.Зм. ДатаПідпис

Повздовжній переріз

Аркушів 10Аркуш 7Консульт.

Гоц В.І.Зав.Кафед.

Запривода В.І.

Атестаційна робота магістра

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

+2.400

+1.200

+0.000

р.г.р.7.950

+3.200
+3.550

+0.000

+2.500

+4.700

+12.650

+15.850

+18.85

Q=10т

Бетонна підлога - 50
Бетонна підготовка - 80
Ущільнений грунт

АГ

Q=10т

+0.000

р.г.р.7.950

Асфальт - 45
Щебінь - 130
Ущільнений грунт

i=3%

+10.800

+1.200

+7.200

+8.600

+9.800

+14.300

+18.100
i=3%

1

Поперечний переріз 2-2

Повздовжній переріз 1-1 3 шари рубероїду на бітумі
цементно - піщана стяжка - 30
утеплювач (керамзит) - 120
пароізоляція
залізобетонна плита - 300



 

Гоц В.І. 

Поопераційний графік 

виготовлення стінової 

панелі ЗТБКВМ-61м 

Організація технологічного процесу виготовлення перлітобетонної стінової панелі 

 

Вкладання в форму ненапружених 

арматурних елементів з фіксаторами 

захисного шару 

9,7 9,7 

кран 

Виробництво зовнішніх 

стінових панелей з 

перлітобетону в умовах ПАТ 

«Броварський ЗЗБК»  

Атестаційна робота магістра 

Сологуб А.О. 

Гоц В.І. 

Арк. 9 

Чищення бортового оснащення 

Вкладання в форму ненапружених 

арматурних елементів з фіксаторами 

захисного шару 

кран 

Чищення бортового оснащення 

Знімання бортового оснащення 

Контроль збирання стенду 



Гоц В.І.

ТБКВМ-61м

Виробництво зовнішніх стінових
панелей з перлітобетону в умовах

ПАТ (Броварський ЗЗБК)

МасштабМасаСтадія

Сологуб А.О.
Керівник
Виконав

№ док.Арк.Кільк.Зм. ДатаПідпис

Алгоритм управління процесом
тепловологої обробки

Аркушів 10Аркуш 9Консульт.

Гоц В.І.Зав.Кафедри

Соболевська Т.Г.

Атестаційна робота магістра
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щ
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Розрахунково-монтажна таблиця
єнергопостачання цеху

Ярас В.І.
Гоц В.І.

ТБКВМ-61м

Виробництво зовнішніх стінових
панелей з перлітобетону в умовах

ПАТ (Броварський ЗЗБК)

МасштабМасаСтадія

Сологуб А.О.
Керівник
Виконав

№ док.Арк.Кільк.Зм. ДатаПідпис

Аркушів 10Аркуш 9Консульт.

Гоц В.І.Зав.Кафедри

Атестаційна робота магістра

Низьковольт-
ний щит

підстанції

Розподільчий
щит в цеху

Технічні данні електродвигуна

Марка,
розріз

проводів
Пуск

ач Ін,А

Кое-
фіці-
єнт

поту
жно-
сті

cos φ

К.К.
Д. η

Наймену
вання

електро
устаткув

ання

А311
6 ПР-1 АПВ-10 ПАЕ

500 5 46,9 1 18,5 4А160 1
Бетоно
укладач

80 АПВ-4 21,5 0,8 0,7 1 4А132
М 2

0,75 0,8 2
4А100В

/4Ах
100В

3

Порож
нино

утворюв
ачі

35 АПВ-2,5 12,4 0,7 1
4А100В

/4Ах
100В

4
Кран

мостови
й

60 АПВ-2,5 0,9 1
4А100В

/4Ах
100В

5
Самохі
дний
візок

Силова проводка

Крат
ність
пуску
стру
му

Тип
елект
родви
гунів

Кіль
кість,

n

Номіна
льна

потуж
ність,

Рн,
кВт

Номер
на

плані

0,75 0,75

ПР-1

ПР-1

ПР-1

ПР-1

ПАЕ
500

ПАЕ
500

ПАЕ
500

ПАЕ
500

А3116

А3116

А3116

А3116

35

60

5

5

5

5

АПВ-2,5 5,0

5,0

5,3

8,5

12,7

13,4 0,75

0,85

Форму
вальна

уста
новка

Струм
плавкої
вставки

Запо
біжник

Тип
авто
мата

Початок

Зчитування коду
температури, Т°С

Обчислення тепло -часового
еквіваленту ε(T)

Підняття
температури t=60°

Витримування
Т=60°C

Охолодження
Т=20°С

Вивід інформації про
закінчення процесу на пульт

Кінець

T=60°C?

T=60°C?

T=20°C?

Ні

Ні

Ні

Щит-2

Щит-3

Щит-4

Щит-5
Щит-1

Щит-1

Щит-2

Щит-3

Щит-4

Щит-5

Розрахунково-монтажна схема енергопостачання
цеху

Розрахунково-монтажна таблиця
енергопостачання цеху

Алгоритм управління

Схема управління процесу твердіння перлітобетонних панелей



Гоц В.І.

Атестаційна робота магістра

ЗТБКВМ-61м

Виробництво зовнішніх стінових
панелей з перлітобетону

в умовах ПАТ (Броварський ЗЗБК)

МасштабМасаСтадія

Сологуб А.О.
Керівник
Виконав

№ док.Арк.Кільк.Зм. ДатаПідпис

Схема планування території

Аркушів 10Аркуш 10Консульт.

Гоц В.І.Зав.Кафед

Запривода В.І

січень
липень

Пн

Пн. Зх

Зх

Пд. Зх
Пд

Пд. Сх

Сх

Пн. Сх

12

13

15

14

24

22
17

18
19

20

16

5

6

2

2

2

2

2

7

9

23

10

4

13

газон

дерева хвойні

кущі групового насадження

дерева листяні

залізнична дорога

огорожа території

автомобільна дорога

будівлі та споруди

№ Експлікація приміщень
1 Арматурний цех
2 Формувальний цех №1
3 Формувальний цех №2
4 Склад готової продукції
5 Ремонтно-механічній цех
6 Цех кам'яної обробки
7 Арматурний цех
8 Склад арматури
9 Бетонозмішувальний цех
10 Склад заповнювачів
11 Склад дрібного заповнювача
12 Адміністративно-побутовий корпус
13 Прохідний пункт
14 ремонтно-будівельний цех
15 Котельня
16 Їдальня
17 Столярний цех
18 Столярний цех "Будівельник"
19 СМУ - 5
20 Склад ПММ
21 Склад в'яжучого
22 УПТК
23 Вантажоприймальний пристрій
24 Матеріальний склад

Q=10т

Q=10т

Q=10т

Q=10т

Q=10т

Q=10т

1

4

8

21

128
716101312

1411751022
138

8

Пн.Зх
Зх

Пд.Зх
Пд

Пд.СхСхПн.Сх
Пн.Сх

Пн
Сх

Пн

Пн.ЗхЗх
Пд.Зх

ПдПд.Сх

ЛипеньСічень

9730 м²

5050 м²

1980 м²

2240 м²

15337 м²

54600 м²

42%

0,71

0,29Коефіцієнт озеленення

Коефіцієнт використання території

Щільність забудови

Площа озеленення

Площа автодоріг

Площа під залізничні колії

Площа забудови

Площа складів

Площа території
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Схема планування території та вантажопотоків
Умовні позначенняM 1:500
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