
А

Розріз 1-1

9.000

4.700

1.500

0.000

7.000

Арк. N докум. Пiдпис Дата

Стадiя Маса Масштаб

Аркуш 2 Аркушiв 

Випускна атестаційна робота

ВАР
Зм.

Виконав

Наук.керівн.

Зав.кафедр.

Задоянний О.В.

Антощук Б.В.

План вентиляції на відм.
КНУБА, гр. ТВ-41

ОВ металообробного

підприємства, в м.

Чернігові

06.23

План на відмітці +6.000 М1:100

Пн Пд

Сх

Зх

Г'

В

Б

А

2 3 4 65 7
10 11

6
0
0
0

6
0
0
0

6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

8

7200 8000

Ремонтне відділення

Штампувальний цех

Венткамера

18
0
0
0

10

11

11

7

4

3

3
0
0
0

5

1

1

Відділення очистки

12

1

1

15

14

15

14

2

13 13

1

6000

9

3
0
0
0

63200

Зварювальне відділення

Ковальське відділення

Теплопункт

ВТП

1011 11

12

∅650
∅450

В-1.1
Підйом на відмітку +9.600

KW 56/40-4D

Шахта

Г

А'

∅650

Підйом на відмітку +9.600

KW 56/40-4D

Шахта

1370

1370

18
3
8

18
2
2 3000

1587

11
0
0

Опуск до робочої поверхні

зварювального посту

Опуск над робочою поверхнею

зварювального посту

Опуск над робочою поверхнею

зварювального посту

1

∅650

В-1.2

2911

10
7
0∅450

Підйом на відмітку +9.600

Теплова ізоляція

8
6
5

4725

1564,6

2570567 1951

9
7
2
,1
1

2
0
6
2

Опустити на відм. +2.800 над

рівнем чистої підлоги

В-5
∅450∅650

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

∅650

Опустити на відм. +2.800 над

рівнем чистої підлоги

∅450

∅650

Підйом на відмітку +9.600

550

Теплова ізоляція

Теплова ізоляція

3
6
6
0

12
3
6

1442,47

18
6
9
,3

2
7
0
7
,0
1

2
0
6
5
,5
8

2983

2
10
0

4
0
6
0

1406

5249

П-2

В-2.1

∅950

3540

4
8
4
0

В-2.2

Підйом на відмітку +9.600

Підйом на відмітку +9.600

Теплова ізоляція

Опустити на відм. +2.800 над

рівнем чистої підлоги

Опустити на відм. +2.800 над

рівнем чистої підлоги

№
Найменування

обладнання

Кількість,

  шт

Масса

одиниці ,

 кг

Вид палива, його

витрата,

електричне

навантаження

Примітка

І . Зварювальне відділення

1  Пост електрозварювальний                4           128     АНО-3 - 3 кг/год на 1 пост

2 Пост зварювальний                       1           154     СВ-08Г2С - 3 кг/год на пост

ІІ . Ковальське відділення

3 Електричний молот                       1            310       N=14 кВт

5 Нагрівальна піч                           1           4286      Газ: 18 м³/год

4 Наковальня                                1           144       N=5 кВт

ІІІ . Штампувальний цех

6 Ножиці гельотинні НГ-3                   1          350          N=1,2 кВт

7 Ножиці гельотинні Н-473                  1          320          N=1 кВт

8

9

10

11

12

IV. Відділення очистки

13 Очисний барабан                           2           88            N=1,0 кВт

V. Ремонтне відділення

14 Верстак                                     2          10

15 Стіл                                         2           5

Прес К-231А                               7          189          N=1,85 кВт

Прес К-232А                               1          189          N=1,85 кВт

Прес К-113                                 1           130          N=1,2 кВт

Прес К-124Д                               2           154          N=1,5 кВт

Ножиці гельотинні Н-475                  1           320          N=1,0 кВт

ЕКСПЛІКАЦІЯ ОБЛАДНАННЯ МЕТАЛООБРОБНОГО ПІДПРИЄМСТВА

9

7

6

8

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

550 ∅800 ∅1000

2
0
0
0

3750

∅1500

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

8 8 8 8 8 8

Опуск на відм. +2.000

Повітрозабірна решітка 600х550

П-3.1

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

Повітрозабірна решітка 600х550

П-3.2

∅550

∅800 ∅1000

∅1500

Теплова ізоляція

ВДУМ-3

ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3

ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3

ВДУМ-3
ВДУМ-3ВДУМ-3

ВДУМ-3
ВДУМ-3

ВДУМ-3
ВДУМ-3

Підйом на відмітку +9.600

Опуск на відм. +2.0003
7
5
0

2
2
5
0

5361285073332850285028504270

19
4
9

3877

8
7
5

5
9
5
3

2
7
5
0

120009250

3
0
5
0

2
9
0
0

11995,62

3350

2517,29 2850 2850 2850 2850 2850 2850

2596,18 1636,53

2
3
6
7
,7
6

18
0
3
,9
2

70007600 6000 3250

3250

2
7
5
0

2
7
0
3

10
4
7

2083
4636 2735

2224

15
3
0

8
2
8
2

3
8
6
7
,7
6

2002,85

7
5
4

19
4
9

3900
Теплова ізоляція

Теплова ізоляція

Підйом на відмітку +9.600

ВДУМ-3ВДУМ-3ВДУМ-3ВДУМ-3 ВДУМ-3
ВДУМ-3 ВДУМ-3

ВДУМ-3ВДУМ-3

ВДУМ-3 ВДУМ-3

∅800∅550

8
7
5

14
17

ДР 300х300

KW 30/22-2Е

3
2
0
0

Повітряна завіса. Установка ЗВТ1.00.000-03

Ширина щілини - 150 мм

Виробнича потужність по повітрю - 34000

кг/год

Виробнича потужність теплоті - 480200 Вт.

Відносна площа - 12.

Тип агрегатів: А6,3Ц1.00.000-03

Виробнича потужність агрегату - 17000

м3/год

Калорифер - КСк 4-8 (4 шт.)

Вентилятор - ВР 80-75-6,3

Привід - АИР132S4, 7.5 кВт.

8
0
5
,8
4

961,34
4045,2

А

656 6562610

14
9
0

14
9
0

17
3
0

Розріз А-А М1:50

Повітряна завіса. Установка ЗВТ1.00.000-03

Ширина щілини - 150 мм

Виробнича потужність по повітрю - 34000 кг/год

Виробнича потужність теплоті - 480200 Вт.

Відносна площа - 12.

Тип агрегатів: А6,3Ц1.00.000-03

Виробнича потужність агрегату - 17000 м3/год

Калорифер - КСк 4-8 (4 шт.)

Вентилятор - ВР 80-75-6,3

Привід - АИР132S4, 7.5 кВт.
А

Повітряна завіса. Установка

ВТ1.00.000-03

Ширина щілини - 150 мм

Виробнича потужність по

повітрю - 34000 кг/год

Виробнича потужність тепло-

ті - 480200 Вт.

Відносна площа - 12.

Тип агрегатів: А6,3Ц1.00.000-03

Виробнича потужність агрега-

ту - 17000 м3/год

Калорифер - КСк 4-8 (4 шт.)

Вентилятор - ВР 80-75-6,3

Привід - АИР132S4, 7.5 кВт.

Умовні позначення:

- припливний повітропровід;

- витяжний повітропровід;

- повітряна завіса;

- природня витяжна вентиляція.

ББ

+6.000, розріз 1-1, А-А 

Вказівки по монтажу:

Монтаж систем вентиляції виконати згідно

із вимогами ДСТУ-Н Б В.2.5-73:2013. По-

вітропроводи виконуються з оцинкованої сталі за

ГОСТ 14918-80. Кріплення повітропроводів ви-

конувати згідно серії 5.904-1. Після закінченя

монтажу систем вентиляції виконати пуск,

випробування, регулювання та наладку систем

на проектну потужність. При виникненні пожежі

передбачити відключення всіх вентиляційних

систем.

Патрубок душувальний

УкрТехПром

Предун К.М.

06.23

06.23

06.23

06.23

06.23

1

Теплова ізоляція

Підйом на

відмітку +9.600

П-1

ВДУМ-3ВДУМ-3ВДУМ-3

ВДУМ-3 ВДУМ-3 ВДУМ-3

3556 2810

11
0
8
,6
9

3
6
7
0

4431,04
∅800∅550



Арк. N докум. Пiдпис Дата

Стадiя Маса Масштаб

Аркуш 2 Аркушiв 

Випускна атестаційна робота

ВАР
Зм.

Виконав

Наук.керівн.

Консультан.

Зав.кафедр.

Задоянний О.В. 

Антощук Б.В

Аксонометричні схеми 
КНУБА, гр. ТВ-41

ОВ металообробного

підприємства, в м.

Чернігів

Консультан.

Консультан.

систем вентиляції

В-1.1

Аксонометричні схеми систем вентиляції
KW 56/40-4D

∅650

∅650

∅650

∅450

Панель Чернобережного

750x645

+6.000

В-1.2

Панель Чернобережного

750x645

∅450

KW 56/40-4D

+6.000
∅650

∅450
∅650

∅450

Панель Чернобережного

750x645

+6.000

KW 56/40-4D

ВДУМ-3Д
∅ 300

ДКДКДК

ДК

ДКВДУМ-3Д
∅ 300

ВДУМ-3Д
∅ 300

+6.000

П-1

+9.600+9.600

+9.600

В-4

+2.800
+2.800

+2.800

+2.800

+6.000

KW 56/40-4D

ВДУМ-3Д
∅ 300

ДКДК

ДК

ВДУМ-3Д
∅ 300

+6.000

+9.600

П-4

∅800

∅800 ∅550

∅550

∅650

∅450∅450

∅450

KW 56/40-4D

+9.600

Вентилятор канальний ∅650

(Клас енергоефективності-С)

Вентилятор канальний ∅800

(Клас енергоефективності-С)

Вентилятор канальний ∅800

(Клас енергоефективності-С)

Предун К.М.



4

3

5

Ковальське відділення

∅650

Опустити на відм. +2.800 над

рівнем чистої підлоги

∅450

∅650

12
3
6

18
6
9
,3

2
7
0
7
,0
1

2
0
6
5
,5
8

2983

15
6
0

5
3
0

4
0
6
0

1406

5249

П-2

В-2.1

∅950

3540

4
8
4
0

В-2.2

∅500

Підйом на відмітку +10.00

Підйом на відмітку +9.600

Фрагмент плану на відмітці +6.000 М1:100

+10.000

ВП1

∅900

ВП1

∅640

1

ОТГ-3

2 2

∅450

П-2

Розріз 2-2

∅500

∅900

Вентилятор канальний ∅800

(Клас енергоефективності-С)

В-2.2

KW 56/40-4D

∅650

+9.600

+2.800

+2.800

Вентилятор канальний ∅650

(Клас енергоефективності-С)

∅450

∅450

В-1.2

KW 56/40-4D

∅650

+9.600

Вентилятор канальний ∅650

(Клас енергоефективності-С)

В-1.2

∅450

+6.000

+6.000+6.000

+2.800

ДК

ВДУМ-3Д
∅ 300

ДКДКДК

ДК ДК ДКДКДКДКДК

ДК ДК ДК

ВДУМ-3Д
∅ 300

ВДУМ-3Д
∅ 300

ВДУМ-3Д
∅ 300

∅1500∅1500

∅800

∅550

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

ДК

П-3.1

П-3.2

ВДУМ-3Д
∅ 300

ВДУМ-3Д
∅ 300

+7.000

+7.000

+2.800 +2.800

+2.800

+7.000

+7.000

∅1500

∅550
∅800

Аксонометричні схеми систем вентиляції

Арк. N докум. Пiдпис Дата

Стадiя Маса Масштаб

Аркуш 3 Аркушiв 

Випускна атестаційна робота

ВАР
Зм.

Виконав

Наук.керівн.

Консультан.

Зав.кафедр.

Задоянний О.В. 

Антощук Б.В.

Аксонометричні схеми 
КНУБА, гр. ТВ-41

ОВ металообробного

підприємства, в м.

Чернігів

Консультан.

Консультан.

систем вентиляції

Припливна вентиляційна камера

(Клас енергоефективності-С)

Припливна вентиляційна камера

(Клас енергоефективності-С)

Предун К.М.



План будівлі на відмітці 0.000 М1:100

Г'

В

Б

А

1
2 3 4 65 7 10 11

6
0
0
0

6
0
0
0

6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

8

7200 8000

Ремонтне відділення

Штампувальний цех

Венткамера

18
0
0
0

1011

11

9

7 6

4

3

3
0
0
0

5

8

Відділення очистки

12

1

1

15

14

15

14

2

8 88 8 8 8 813 13

1

6000

9

3
0
0
0

63200

Зварювальне відділення

Ковальське відділення

Теплопункт

ВТП

10

11 11

12

Г

А'

1

Пн Пд

Сх

Зх

Арк. N докум. Пiдпис Дата

Стадiя Маса Масштаб

Аркуш 4 Аркушiв 

Зм.

Виконав

Наук.керівн.

Консультан.

Зав.кафедр.

Задоянний О.В.

Антощук Б.В.

План опалення на відм.
КНУБА, гр. ТВ-41

ОВ металообробного

підприємства, в м.

Чернігів

Консультан.

Консультан.

№
Найменування

обладнання

Кількість,

  шт

Масса

одиниці ,

 кг

Вид палива, його

витрата,

електричне

навантаження

Примітка

І . Зварювальне відділення

1  Пост електрозварювальний                4           128     АНО-3 - 3 кг/год на 1 пост

2 Пост зварювальний                       1           154     СВ-08Г2С - 3 кг/год на пост

ІІ . Ковальське відділення

3 Електричний молот                       1            310       N=14 кВт

5 Нагрівальна піч                           1           4286      Газ: 18 м³/год

4 Наковальня                                1           144       N=5 кВт

ІІІ . Штампувальний цех

6 Ножиці гельотинні НГ-3                   1          350          N=1,2 кВт

7 Ножиці гельотинні Н-473                  1          320          N=1 кВт

8

9

10

11

12

IV. Відділення очистки

13 Очисний барабан                           2           88            N=1,0 кВт

V. Ремонтне відділення

14 Верстак                                     2          10

15 Стіл                                         2           5

Прес К-231А                               7          189          N=1,85 кВт

Прес К-232А                               1          189          N=1,85 кВт

Прес К-113                                 1           130          N=1,2 кВт

Прес К-124Д                               2           154          N=1,5 кВт

Ножиці гельотинні Н-475                  1           320          N=1,0 кВт

ЕКСПЛІКАЦІЯ ОБЛАДНАННЯ МЕТАЛООБРОБНОГО ПІДПРИЄМСТВА

+0.100,

6
0
0
0

3
5
0

Підйом на відмітку +0.700

Опуск на відмітку -0.400Опуск на відмітку -0.400

Підйом на відмітку +0.700

∅32∅32
∅32

∅32∅32∅32

∅32 ∅32 ∅32

∅32

∅32

∅32

∅32

∅32

∅32
∅32

∅32

∅32

GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

∅14 ∅14 ∅14 ∅14 ∅14∅14∅14 ∅14

∅14∅14

∅14

∅14

індивідуального теплового пункту
Компонування обладнання

-3,200

2635

1000 10
00

Блок I5650
2000

10
00

10005215

1200

90
0

1000500
3715 КК

К

К

∅20

∅25

∅20

Т1
Т2∅25

∅25

∅20

Вузол вводу і комерційного

обліку теплоти з

теплової мережі

Розподільчий колектор №1

2∅32/90піт

Т1,Т2 ввід теплової мережі

К - дренажний трубопровід

Умовні позначення:

- подавальний трубопровід;
- зворотний трубопровід;



1.4 1.5

Т 1.7

1.3

1.4 Т1 Т2

До блоку підживлення

системи опалення

Т2

1.6

1.6 1.6

Теплолічильник

Multical 602

1.1

1.41.4

Т

Т

Т

Т2

Т2

В систему опалення

Т11

З системи опалення

Т21
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Т1
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Підживлення системи

опалення Т2
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2.9
2.9 2.12 2.8 2.7 2.2

2.52.8 2.7
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2.9

2.13 2.14

2.12 2.6

2.8

2.14 2.8

2.16

2.1

Т
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2. Блок системи 
опаленняЩит

автоматизації

2.17

tз.

2.15

2.9

1.2

1.2

1.3

1.4

1.6 1.6

1.4 1.5

1.7

1.6

1.41.4

1. Загальний вузол вводу
та обліку теплової енергії

металообробного підприємства

2.9

2.9

14

Т

8.10

2.13

2.13

3. Блок підживлення системи 
опалення

З теплової мережі

Т2

3.83.73.6

3.6
3.5

3.6
3.53.6

3.5

3.63.6
3.1

3.1
3.10

3.7

3.3

3.4

3.6

Т2

3.2

З теплової мережі

Т1 ∅25

В теплову мережу

Т2 ∅25

4.1
4.2

До системи каналізації

Д Д

Д
Д

ДД

Д

ПРИНЦИПОВА СХЕМА ІНДИВІДУАЛЬНОГО ТЕПЛОВОГО ПУНКТУ

Арк. N докум. Пiдпис Дата

Стадiя Маса Масштаб

Аркуш 5 Аркушiв 

Зм.

Виконав

Наук.керівн.

Консультан.

Зав.кафедр.

Задоянний О.В.

Антощук Б.В.

Принципова схема індивід.
КНУБА, гр. ТВ-41

ОВ металообробного

підприємства, в м.

Чернігів

Консультан.

Консультан.

теплового пункту

Випускна атестаційна робота

ВАР



Від котла
Колектор
(гребінка)

Двохходовий регу-
люючий вентиль

Кран кульовий
До котла

Т2

Т1

Вузол Б

- кран дренажний

- автоматичний повітровідвідник "Danfoss"

Умовні позначення:Примітка 3: Всі радіатори підключити до магістральних трубопроводів згідно з вузлом 1.

Примітка 4: Підводки всіх опалювальних приладів виконати із труб ∅ 14х2 мм. 

Примітка 5: Трубопроводи системи опалення теплоізолювати.

ВТП

∅32

∅32

∅32

∅32

∅32

∅32
∅32

∅32

∅32

GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

GS-4-80 2.5 м GS-4-80 2.5 м GS-4-80 2.5 м GS-4-80 2.5 м GS-4-80 2.5 м GS-4-80 2.5 м GS-4-80 2.5 м 

∅14

∅32

∅14

∅32 ∅32

Регістри з 4-х

гладких труб

Регістри з 4-х

гладких труб

Регістри з 4-х

гладких труб

Регістри з 4-х

гладких труб

GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

∅14 ∅14 ∅14 ∅14

∅32 ∅32 ∅32 ∅32 ∅32∅14 ∅14 ∅14 ∅14 ∅14∅14∅14 ∅32

∅14 ∅14 ∅14 ∅14

Регістри з 4-х

гладких труб

Регістри з 4-х

гладких труб

Регістри з 4-х

гладких труб
GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

∅14 ∅14 ∅14 ∅14

∅14

А

∅32

GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

∅14

Примiтка 2: Спорожнення горизонтальних квартирних приладових вiток при ремонтi системи опалення 

Примiтка 1: трубопроводи у пiдвалi прокладенi в iзоляцii Thermoflex Ultra M та Thermocompact S.

Аксонометрична схема системи опалення

Вузол А

Б

∅14

GS-4-80 2.5 м 

Регістри з 4-х

гладких труб

∅14∅14

Арк. N докум. Пiдпис Дата

Стадiя Маса Масштаб

Аркуш 6 Аркушiв 

Зм.

Виконав

Наук.керівн.

Консультан.

Зав.кафедр.

Задоянний О.В.

Антощук Б.В.

Аксонометрична схема 
КНУБА, гр. ТВ-41

ОВ металообробного

підприємства, в м.

Чернігів

Консультан.

Консультан.

системи опалення

Випускна атестаційна робота

ВАР

Предун К.М.



Робочi днi

1 2 5 6 7 8 9

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

12 13 14 15 16 19 20 21 22 23 26 27 28 29 30

N

п/п

Перелiк робiт

Об'ем робiт Трудомiсткiсть

Один.

Вимiру

Кiл-сть

робiт

Обгрун.

для 

визнач.

норми

часу

Норма

часу

люд/год

люд/год
люд/днiв

Склад

ланки

К-ть

робiт

никiв

Трива

лiсть

Вiдсо

ток

переви

конан

ня

Встановлення вузлiв вводу 

теплових пунктiв

електрозварних труб  до Ø50 мм

Встановлення радiаторiв

1вузол

100кВт 2.48

1

ДБН2.2-

2.2

5р-1

4р-1

2 1 111

О
П

А
Л

Е
Н

Н
Я

 

Календарний графiк

1

2

3

Прокладання трубопроводiв опалення

i водопостачання зi стальних 

Гiдравлiчнi випробування систем

4

Монтаж припливноi

камери L=12000 м3/год

Прокладання повiтропроводiв

В
Е

Н
Т

И
Л

Я
Ц

I
Я

1

2

3

Встановлення пластинчастих

шумоглушникiв

Монтаж засувок, доØ630
шт 42

СНиП

2,07 86.94
12.42 4

3 104
4

iз листовоi сталi класу 

Н (нормальнi) товщиною 

0,6мм, дiаметром до Ø450

Установка грат жалюзiйних 

шт 86 1,82 156.52
22.36 3

6 124
5

стальних, площею до 0,35м2

Установка повiтророзподiльникiв

шт 42 2,26 94.92
13.56 3

4 1136

для подачi повiтря до10 кг

Установка вентиляторiв 

шт 14 8,43 118.02
16.86 3

5 1057

осьових

16-99

Група18

15,58 15,58

100м 6.33

ДБН2.2-

82.0

4р-1

3р-1

6 13 105
16-99

Група10

90,69 574.1

ДБН2.2-

7.4

5р-1

4р-1
3 2 123

16-99

Група29

8,22 52.00

ДБН2.2-

35.2

4р-1

3р-1

4 8 110
18-99

Група6

96,92 240.9

6.33100м

3р-1

шт
1

ДБН2.2-

14.6

6р-1

4р-1

4 3 121
20-99

Група34

12,75 102

3р-2

ДБН2.2-

2.12

5р-1

4р-1
2 1 106

16-99

Група27

1,65 14.85

9шт

3р-1

100м2 13.08

ДБН2.2-

387.5

5р-1

20 19 101
20-99

Група1

207,4 2712.8

3р-1

IV-2-38

Том3

5р-1

4р-1

3р-1

ДБН2.2-

16-99

Група12
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16-99

Група27

ДБН2.2-
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5р-1

3р-1

5р-1

3р-1
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Поверхня

Один. Загал.

Примiтка

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Пряма дiлянка

Гнучка вставка

Трiйник

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка
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Перехiд

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-
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-

-

-
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3,6 18

1,61 3,22

1,5 1,5

1,54 1,54

0,45 0,45

2,16 10,8

3,24 3,24

0,75 1,5

2,8 2,8

0,55 0,55

1,2 1,2

0,55 0,55

2,4 2,4

1,44 1,44

0,9 1,8

2,2 4,4

0,9 1,8

0,7 0,7

3 3

1,8 3,6

1,4 1,4

0,84 1,68

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Брезент

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63

Комплектувальна вiдомiсть до монтажної схеми системи П2

ВСЬОГО:

В тому числi: Прямих дiлянок

Фасонних деталей

52,53м2

22,28м2

74,81м2

Пряма дiлянка

Вiдвiд

Перехiд

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Трiйник

Пряма дiлянка

Перехiд

Пряма дiлянка

Трiйник

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Трiйник

Пряма дiлянка

Перехiд

23 - 200 200 1800 - 1,44 1,44 Сталь S=0.63

Пряма дiлянка

24 - 200 200 1000 - 0,8 0,8 Сталь S=0.63

Трiйник

25 - 200 200 500 - 0,4 0,4 Сталь S=0.63

Пряма дiлянка

26 - - 0,27 0,27 Сталь S=0.63

Перехiд

27 - 200 100 2000 - 1,2 3,6 Сталь S=0.63

Пряма дiлянка

28 - 200 100 325 90 0,43 0,43 Сталь S=0.63Вiдвiд

29 - 200 100 500 - 0,3 0,3 Сталь S=0.63

Пряма дiлянка

Сталь S=0.63

-

Сталь S=0.63

Сталь S=0.63
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Монтажна схема системи П2

к=1,15

к=1,21

Встановлення радiаторiв

ПРЕС-300

Арк .

лист

№  док . Дата

листів
стадія

Зм . Кільк. Підпис

Організація і технологія
монтажу інженерних систем

КНУБА ТВ-41

Керівник

Розробив

Консультант

Зав. кафедри

Формат А1

Випускна атестаційна робота

Календарний план-графік монтажу вентиляції

Монтажна схема та комплектувальна

відомість системи вентиляції П-2

ОВ Металообробного підприємства у м.
Чернігов

ВАР 7
Задоянний О.В.

Антощук Б.В.



Монтаж магiстралей
при дiаметрi в мм            25

                       40

Монтаж засувок         50

Монтаж стоякiв та пiдводок
при дiаметрi в мм       25

                       40

                       50

Випробування систем

а) перше робоче
б) перевiрка системи в цiлому

шт

шт

м

шт

шт

м

100м

100м

100м

172

172

34

43

14.9

14.9

14.9

590

283

64,5

20

1 6

16-99

16-99

16-99

16-99

18-99

16-99

16-99

0.1 7

0.2

0.22

1.1

0.24

0.16

0.19

0.23

5.3

2.8

2.3

5,16

41.7

34.3

79

37.4

3,68

3,8

1 0,32

10.32

62.3

22,36

118

4,8

4,0

9,9

2,54

36,5
4р-1

3р-1

5р-1

4р-1

3р-1

5р-1
4р-1
3р-1

2

2

4

3

1

1

3

1

137

127

122

120

Комплектування та пiднесення
матерiалiв т 4,3 3,0 1 2,9 1 ,84 2р-1

4р-1

2 1 96

продуктивнiстю м3/год:  до 10
Монтаж припливних камер

болтiв
Встановлення анкерних

Встановлення вiброоснов

N 5
Встановлення вентиляторiв

N 8

при дiаметрi мм                                250

Монтаж повiтроводiв

355
560

Монтаж решiток

в пiдшивних стелях
Монтаж повiтророзподiльникiв

Монтаж засувок

шумоглушникiв
Монтаж пластинчастих

шт 5 20-99 22,5 112,5 16 3 5 106

шт 48 20-99 0,96 46,08 6,6 5р-1

4р-1

2 3 110

шт 13 20-99 1 13 1,6 4р-1

5р-1

шт 7 20-99 5,6 39,2 5,6 2р-1

3р-1 4 3 105

м2
175,5 20-99 0,85 149 18,6

шт 44 20-99 0,72 31,7 3,9
8 11 108

шт 78 20-99 0,75 58,5 7,3

шт 21 20-99 1 21 2,6

м2 22 20-99 0,39 8,6 1,1

5

104,8
362

7,6

0,8

0,75

38

83,8

271,5

5,42

27,9
33,9

4р-1
5р-1

3р-1

2р-1

3р-1

4р-1

5р-1

1

6

2

2

4

3

2

3

2

4

8
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А
Л
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ВЕ
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ЯЦ
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3 -6

6-9

2-5

5-9

9-1 0

1 0-1 1

1-4

1 -8

1 -7

8-1 1

7-8

ДБН Д.
2.2-20-99

Сiтковий графiк

комплектування

Розмiтка мiсць
прокладки трубопров.

521

1

3 6

2

1

11

1
5

1

4

встановлення анкерних болтiв

3

7

Монтаж вiброоснов, вентиляторiв
радіальних

3

1 1 18

9
3

1 0
1

16-99в)теплове випробування
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6

7

8
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людей

9
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5

6
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

кiлькiсть
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кiлькiсть

днiв

Опалення

Комплектувальна вiдомiсть системи ПВ 2

NN

поз.

Позна

чення

Найменування

деталей

Номер поперечного

перерiзу деталей,мм

круг-

лих

прямокутних

ширина висота

Дов-

жина,

мм

Ц
ен

т
р.

ку
т
,г
ра

д

Поверхня

Один. Загал.
Примiтка

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Вiдвiд

Вiдвiд

Вiдвiд

Вiдвiд

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Перехiд

Перехiд

Перехiд

Гнучка вставка

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

200 150

200 150

200 150

250 200

250 200

200 150

250 200

250 200

250 200

400 200

800 200

800 200

600 200

200 150

600 600

600 600

400 200

250 200

600 200

250 200

800 200

800 200

800 200

350

400

350

270

2500

2000

1200

850

2300

1000

2000

900

300

800

1500

350

260

500

350

260

700

350

90

90

45

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

90

-

-

0,25 0,5

0,25 1,23

2,0 2,0

0,25 1,0

0,84 1,68

0,28 2,24

0,24 0,48

1,8 1,8

1,6 1,6

0,31 0,62

0,42 0,42

0,6 0,6

1,0 2,0

0,7 3,5

2,25 18,0

1,8 7,2

1,08 2,16

0,77 2,3

2,76 8,28

4,0 12,0

2,4 2,4

1,68 3,36

Сталь S=0. 6

Сталь S=0.7

Сталь S=0.7

Сталь S=0.7

Сталь S=0.7

Сталь S=0.7

Сталь S=0.7

Сталь S=0.7

Брезент

Сталь S=0.7

Сталь S=0.7

Сталь S=0.7

23

24

- 300 - 0,72 0,72 Сталь S=0.7

Пряма дiлянка - 400 200 300 - 0,36 0,72 Сталь S=0.7

Ко
ли

че
ст

во

8

2

8

4

2

3

3

3

1

Пряма дiлянка 1

Пряма дiлянка 800 200 1

Шумоглушник - - 2,0 4,0 См.листS=1,0

Пряма дiлянка

Пряма дiлянка

Сталь S=0.7

800 200

1

1

2

2

Перехiд - 350 - 0,7 0,7 Сталь S=0.7
800 200

600 200

600 600 1

90

Пряма дiлянка

2

5

4

2

2

1

25

26

27

1

800 200 1000 2

2

Вiдвiд 5 Сталь S=0.7

готовий виріб

Повітронагрівач готовий виріб

800 200

800 200

2

1

780

440

-

-28

1,56 3,12

0,88 0,88

Вентилятор

4р-1
5р-1

3р-1

Сталь S=0. 6

Сталь S=0. 6

Сталь S=0. 6

Сталь S=0. 6

Сталь S=0. 6

Сталь S=0. 6

Сталь S=0. 6

Сталь S=0. 6

5

Комплектовочна відомість типових

Номер пор.

1

2

3

4

Назви виробів

Припливно - витяжні решітки
 ДР 500х200

Кіл-ть

14

44

Характ. Примітки

Фланець прямокутний:

8

4

10

4

СТД - 202

СТД - 202

СТД - 202

СТД - 202

Хомут для кріплення
 повітроводів:

6

8

6

1 0

Серія 3904-10

Серія 3904-10

Серія 3904-10

Серія 3904-10

СТД - 2024

6

Встановлення кронштейнiв

під магістраль          2-х

Комплектування та пiднесення
матерiалiв на вiдстанi до 50м

Розмiтка мiсць прокладки

трубопроводiв

т

100м 14,9

4,5

16-99

3

1.2 17.9

13.5

2.2

1,93
4р-1

2р-2

6р-1

2

2

1

1

96,5

110

2

2

1-2

1-3

ДБН Д.
2.2-18-99

Календарнi днi

Робочi днi

1 2 3 4 5 8 9

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

10 11 12 15 16 17 18 19 22 23 24 25 26 29 30
N

п/п
Перелiк робiт

Об'ем робiт Трудомiсткiсть

Один.

Вимiру

Кiл-сть

робiт

Обгрун.
для

визнач.
норми
часу

Норма
часу

люд/год
люд/год люд/днiв

Склад

ланки

К-ть

робiт

никiв

Трива

лiсть

4р-1 1 2 1322,65
шт

шт 59

28

Е9-1-12

0. 06

2, 95

1,68Е9-1-12

шт 87 0. 16 13,9Е9-1-12

Календарний графiк

кутова сталь
25х25х3

Всього 92,4

полосова сталь
25х2

6 5 1 22

1,37

вентиляційних виробів

установка о/п монтаж стояків і підводок

Монтаж припливних і витяжних камер

Комплектування і піднесення матерілів

Встановл. кронштейнів

під магістраль

Монтаж магістралей,

установка кронштейнів Перше і друге випробовування Теплове випробовування

Монтаж повітроводів,решіток,засувок,повітророзподільників

nсер=59/12=5,1

k=6/5,1=1,18

Встановлення кронштейнів

під магістраль

Монтаж о/п

Розмiтка мiсць встановлення 2-х

кронштейнів під магістраль 25мм

Розмiтка мiсць встановлення 2-х

кронштейнів під магістраль 40мм

Розмiтка мiсць встановлення

кронштейнів під магістраль 2-х 0.06

Прямокутник 150х200:

Прямокутник 250х200:

Прямокутник 400х200:

Прямокутник 600х200:

Прямокутник 800х200:

Припливно - витяжні решітки
 ДР 300х350

 150х200:

 250х200:

 400х200:

 600х200:

 800х200:

Відсо-

ток

пере-

викон.

0.05

Календарний план виконання робіт,
сіткова модель, комплектувальна
відомість, таблиця розрахунків

сітьового графіку
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