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Вступ. В умовах розвитку та удосконалення ринкових відносин України 

потрібно професійно підходити до характеристики товару як основного об‘єкта 

комерційної діяльності. Зокрема, для підтвердження відповідності товару його 

найменуванню під час усіх видів оціночної діяльності, а також під час митної 

експертизи для встановлення коду за ТН ЗЕД та сертифікації. У всіх зазначених 

випадках виникає потреба в асортиментній (видовій) ідентифікації, яка полягає 

у встановленні відповідності даного товару його належності до певної 

асортиментної групи. Видова ідентифікація водночас є методом виявлення 

невідповідностей, які мають назву «асортиментна фальсифікація товарів». Тому 

майбутні фахівці повинні ґрунтовно володіти знаннями щодо особливостей 

класифікації товарів і добре орієнтуватися у їх маркуванні. 

Основна частина. Керамічна плитка являє собою тонкостінні вироби, які 

виготовляють з керамічної маси і (або) інших неорганічних матеріалів. 

Зазвичай її формують за кімнатної температури, потім висушують і випалюють 

за температури, що сприяє набуттю потрібних показників. 

Мета – проаналізувати сучасні підходи до класифікації керамічної 

плитки. Завдання дослідження:  

- з‘ясувати, за якими ознаками класифікують керамічну плитку 

згідно з ДСТУ Б В.2.7−282:2011 [1]; 

- вивчити, як маркують керамічну плитку залежно від технології 

виготовлення. 

Залежно від способу виготовлення розрізняють керамічну плитку: 
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а) формовану методом А (екструзія), коли плитку потрібної довжини 

відрізають від стрічки, що сформована екструдером із пластичної маси; 

б) формовану методом В (керамічна плитка напівсухого пресування), 

коли плитку одержують шляхом пресування порошкоподібної маси у формах 

під високим тиском. 

Відповідно до методу одержання маркування керамічної плитки 

відбувається літерами «А» або «В». 

Керамічна плитка може бути: 

а) глазурована (GL); 

б) неглазурована (UGL). 

Ще однією важливою класифікаційною ознакою для керамічної плитки є 

показник водопоглинання. Відповідно до цього показника керамічну плитку 

поділяють на такі групи: 

а) група І − керамічна плитка з низьким водопоглинанням (Е) ≤ 3 %: 

1) екструзійна керамічна плитка: 

- (Е) ≤ 0,5 % (група АІа); 

- 0,5% < Е ≤ 3 % (група АІb); 

2) керамічна плитка напівсухого пресування : 

- (Е) ≤ 0,5 % (група ВІа); 

- 0,5% < Е ≤ 3 % (група ВІb); 

б) група ІІ - керамічна плитка (із середнім водопоглинанням) має дві 

підгрупи: ІІа ( 3% < Е ≤ 6 %) і ІІb (6% < Е ≤ 10 %): 

1) екструзійна керамічна плитка: 

- 3% < Е ≤ 6 %) (групи АІІа-1, АІІа-2); 

- 6% < Е ≤ 10 %(група АІІb-1, АІІb-2); 

2) керамічна плитка напівсухого пресування : 

- 3% < Е ≤ 6 %) (група ВІІа); 

- 6% < Е ≤ 10 %(група ВІІb); 

в) група ІІІ – керамічна плитка з високим водопоглинанням (Е) < 10 %: 

1) екструзійна керамічна плитка: 

- (Е) < 10 % (група АІІІ); 

2) керамічна плитка напівсухого пресування : 

- (Е) < 10 % (група ВІІІ). 

Керамічну плитку для підлоги поділяють на класи залежно від 

зносостійкості : 

а) клас 0 – не рекомендують застосовувати для підлоги; 

б) клас І – для підлоги у приміщеннях, де використовують взуття на 

м‘якій підошві чи ходять босоніж (спальня, ванна кімната); 

в) клас ІІ − для підлоги у приміщеннях, де використовують взуття на 

м‘якій чи звичайній підошві (житлові приміщення, за виключенням кухонь, 

віталень чи аналогічних приміщення з постійною ходьбою); 

г)клас ІІІ – для підлоги у приміщеннях з постійним рухом і 

використанням взуття на звичайній підошві (кухня, вітальня, коридори, 

балкони, лоджії); 
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д) клас IV − у приміщеннях з постійним рухом і значними 

навантаженнями (виробничі кухні, готелі, торговельні і виставкові 

приміщення); 

е) клас V – у приміщеннях з інтенсивним рухом і значними 

навантаженнями протягом тривалого часу (громадські місця, торгові центри, 

фойє готелів, промислові зони тощо) [1]. 

Висновки. 

- основними ознаками, за якими класифікують керамічну плитку є : 

спосіб виготовлення (екструзія чи напівсухе пресування); наявність глазурі; 

показник водопоглинання; для керамічної плитки для підлоги – зносостійкість; 

- відповідно до методу одержання маркування керамічної плитки 

проводять літерами «А» або «В»; наявність чи відсутність глазурі характеризує 

наявність літер GL і UGL. 
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Вступ. Швидкомонтовані будівлі (ШМБ) – це швидкий і надійний спосіб 

побудувати будинок або нежитлове приміщення. Система складання будівель із 

готових модулів дає змогу зводити навіть багатоповерхові будівлі в найкоротші 

терміни. Така конструкція не вимагає проведення «мокрих» робіт, із-за чого 

будівництво можна вести в будь-яку пору року. За допомогою таких технологій 

зводяться будь-які будівлі – від неопалюваних складських приміщень до 

комфортабельних житлових будинків [1]. 

Основна частина. До швидкомонтованих споруд відносять сучасні 

каркасні конструкції, що відрізняються оптимальним співвідношенням якості, 

термінів монтажу і ціни, мають несучий каркас, який представляє собою 

прямокутну споруду, яка складається з вертикальних стійок з поперечними 

прогонами. Для їх пристрою застосовуються сендвіч-панелі - для опалювальних 

будівель, а для неопалюваних будівель –профільований настил, що 

розрізняються призначенням і вартістю. Сендвіч-панелі – це тришарова 

конструкція, що складається з двох металевих листів із утеплювачем 


