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Вигляд 1-1

План на відмітці +29,000

1

Зм. Лист № документа Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Дипломний проект

ДП 6

Розробив Бурлет Р.О.

Схема палуби, вигляд А, вузли
1,2,3,4,5 , Фасад В-А, розрізи 1-1,2-2

1
Консультант

Керівник Остапенко Р.М.

Архітектурні конструкціїБуревченко В.С.

Морська стаціонарна нафтовидобувна платформа

КНУБА, кафедра

Будівельної механіки

Зав.кафедри Плоский В.О.

Б

1 2

1 2

1

В

2600

В

2600

Двутавр №60Б2

Кутик №5

+29,000

+21,000
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Двутавр №100Б1

Двутавр №100Б1

Кутик №5

Б
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А

2
5
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0

2
5
0
0
0

+41,000

Кутик №16

2
0
0
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0

6
5
0
0

5200

Лізунов П.П.  



Зм. Лист № документа Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Дипломний проект

ДП

Розробив

Розрахункові моделі реальної палі,
Розрахункові моделі об'єднаної

групи реальних паль

2
Консультант

Керівник Остапенко Р.М.

Основи і фундаментиМалишев О.В.

Морська стаціонарна нафтовидобувна платформа

КНУБА, кафедра

Будівельної механіки

Зав.кафедри Лізунов П.П.

Бурлет Р.О.

Зм. Лист № документа Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Дипломний проект

ДП

Розробив

Геометрична схема Ф-7, М-1, М-2,
Розріз 1-1, 2-2, Специфікація, Вузли

Консультант

Керівник Остапенко Р.М.

Металеві конструкціїБілик С.І.

Морська стаціонарна нафтовидобувна платформа

КНУБА, кафедра

Будівельної механіки

Зав.кафедри Лізунов П.П.

Бурлет Р.О.
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РОЗРАХУНКОВI  МОДЕЛI РЕАЛЬНОI ПАЛI

Вода

Шар 1. Мул глинистий,
 слабозаторфований, з

ракушняком до 30%, текучий

Шар 2. Ракушняк з мулистим
 заповнювачем

Шар 3. Мул темносірий,
глинистий, текучий

Шар 4. Глина темносіра,
мулувата, текучопластична

 до м'якопластичної

Шар 5. Пісок пилуватий

Шар 6. Суглинок темносірий
 з лінзамипіску,

 супіску, тугопластичний

Шар 7. Пісок середньої
 крупності

Шар 8. Глина світло-голуба
 напівтверда до твердої
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Зм. Лист № документа Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Дипломний проект

ДП 7

Розробив

Технологічна карта монтажу
палуби морської платформи, І етап,

ІІ етап ТЕП, заходи з тех.без.

3
Консультант

Керівник Остапенко Р.М.

Технологія і організація
будівельного виробництваЛепська Л.А.

Морська стаціонарна нафтовидобувна платформа

КНУБА, кафедра

Будівельної механіки

Зав.кафедри Лізунов П.П.

Бурлет Р.О.

68000
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1.МОНТАЖ ПАЛУБИ
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2-2
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ПЛАВУЧИЙ КРАН

"БОГАТЫРЬ"

  2.МОНТАЖ

К/СТРІЛОВИХ

  КРАНІВ

4.МОНТАЖ ПЛИТ

   ПОКРИТТЯ

4-4

13000

+29,000

+49,000

12000

4000

44000

5.МОНТАЖ МАЙ-

ДАНЧИКА ДЛЯ

 ГЕЛІКОПТЕРУ
38

30
0

45000

10000 16000

3-3

7000

+46,000

+29,000

0,000

ПЛАВУЧИЙ КРАН
"БОГАТЫРЬ"

1  ЕТАП

0,000

+29,000

+46,000

+68,00060
00

МИ-10К; Q=8т

2 ЕТАП

3-3

3.МОНТАЖ БУРОВОЇ

     ВЕЖІ

                        ПРИМIТКИ:
1 . Цей лист читати сумісно з листами 13 i 15.
2. Маса половини палуби 760т,
  маса консольно-стрілового крана 110т,
  маса майданчика для гелікоптеру 100т.

3. Розмір палуби 78897 (104887)*

  33150 (38300)  мм, де
  *-з урахуванням майданчика для
   гелікоптеру.
4. Вантажепід'ємність кранового судна 400т,
  виліт стріли 55,0м
5.                  напрями руху кранiв при
  монтажi конструкцiй.

*

*

1-1

+31,000

+13,000

0,000
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ТЕХНОЛОГІЧНА КАРТА МОНТАЖУ ПАЛУБИ МОРСЬКОЇ ПЛАТФОРМИ
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ПЛАВУЧИЙ КРАН
"БОГАТЫРЬ"
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22
00

0

26
00

0

1. Виконувати роботи тільки при наявності

ПВР і у віповідності з ним.

2. Монтаж палуби можливий тільки при шви-

дкості вітру до 1 м/с. Монтаж за допомогою

консольно-стрілового крану можливий

тільки при швидкості вітру до 7 м/с.

1. Способи строповки у всіх випадках повинні виключати можливість

падіння вантажу.

2. Розтроповку конструкцій можна виконувати лише після  її міцного

та стійкого закріплення.

ВКАЗIВКИ ПО ВИКОНАННЮ РОБIТ:

4 4

ЗАХОДИ З ТЕХНІКИ БЕЗПЕКИ

3. На монтажному майданчику повинен бути

встановлений єдиний порядок обміну сигна-

лами між собою, що керує наводкою та маши-

ністом крана(кранового судна).

3. Для запобігання зіткнення стріл крани оснащенні обмежувачами

повороту.

4.Вiдстань мiж монтуємими елементами по горизонталі повинна бути

не менше 5 м.

5

5

    ТЕХНIКО-ЕКОНОМIЧНI ПОКАЗНИКИ

МОНТАЖУ ПАЛУБИ МОРСЬКОЇ ПЛАТФОРМИ

Найменування№
п/п

Одиницi

вимiру
Кiлькi-

сть

1
2

3

4

Тривалiсть будiвництва днi 40

тис.грн. 24832,65Загальа кошторисна вартiсть буд.
Економiчний ефект вiд скорочення
тривалостi будiвництва
Кошторисна заробiтна плата

монтажу палуби морської платформи

тис.грн. 57

грн. 257587,8

5 % 91Рiвень автоматизацiї будiвництва

R44000

10000

ТРАНСПОРТНА
БАРЖА



Зм. Лист № документа Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Дипломний проект

ДП 7

Розробив

Будгенплан, ІІІ етап, Експлікація
приміщень

4
Консультант

Керівник Остапенко Р.М.

Технологія і організація
будівельного виробництваЛепська Л.А.

Морська стаціонарна нафтовидобувна платформа

КНУБА, кафедра

Будівельної механіки

Зав.кафедри Лізунов П.П.

Бурлет Р.О.
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2
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0

90°

29000СТОЯНКА КС НА ПЕPI-
ОД МОНТАЖУ РЕ-
ЙКОВИХ КОНСТР.

I  ВЕЖI

НЕБЕЗПЕЧНА ЗОНА

270°

8400

11
40

0

СТОЯНКА КС НА ПЕРIОД
УТРИМАННЯ ПАЛУБИ

15000

6300 20000

87
00

90°
90°

СТОЯНКА КС НА ПЕ-
РIОД МОНТАЖУ
КОНСОЛЬНО-СТРI-

ЛОВОГО КРАНУ (КСК)

1000

93
00

90°
8400

11
40

0

90°

ЗАКРIПЛЕННЯ ПАЛУБИ
СТОЯНКА КС НА ПЕРIОД 

СТ.2 СТ.1

270°

270° 270°
20000

ЛОВОГО КРАНУ
КОНСОЛЬНО-СТРI-
РIОД МОНТАЖУ
СТОЯНКА КС НА ПЕ-

СТОЯНКИ КС НА
ПЕIРОД МОН-
ТАЖУ ПЛИТ
ПОКРИТТЯ

СТ.3 СТ.4

16
00 12

90
0

ОБМЕЖЕННЯ
ПОВОРОТУ СТРIЛИ

90°

8400

11
40

0

ЗАКРIПЛЕННЯ ПАЛУБИ
СТОЯНКА КС НА ПЕРIОД

140°

16
20

0

12900

СТОЯНКА КС НА ЧАС
МОНТАЖУ МАЙДА-

ЧИКА ДЛЯ ГЕЛIКОПТЕРУ

48
30

0

1

2

3
4

5
6

BK
W

BK
W

BKW

1. ВИКОНРОБСЬКА

2. ПРИМІЩЕННЯ ДЛЯ ПЕРЕОДЯГАННЯ

3. ДУШЕВА

4. ТУАЛЕТ

5. СКЛАД

6. ДИЗЕЛЬ-ГЕНЕРАТОР

                      ПРИМIТКИ:

1. ЦЕЙ ЛИСТ ЧИТАТИ РАЗОМ З ЛИСТАМИ 14 i 15.

2. ТРАНСПОРТНА БАРЖА І СУДНА-СПОСТЕРІГАЧІ

  УМОВНО НЕ ПОКАЗАНІ.

3. СУДНА-СПОСТЕРІГАЧІ, КРАНОВІ СУДНА, ВИКОНРОБ, МАЙСТЕР

  ОСНАЩЕНІ ПОРТАТИВНИМИ РАДІОСТАНЦІЯМИ, ЩО

  ПРАЦЮЮТЬ НА РІЗНИХ ХВИЛЯХ.

БУДГЕНПЛАН НА ПЕРІОД МОНТАЖУ ПАЛУБИ МОРСЬКОЇ ПЛАТФОРМИ
ПД

ПН

ЗХ СХ

ВIСЬ КРАНОВОГО
СУДНА

К/С КРАНУ
КРАНОМ "Богатырь"

КСК №1

КСК №295°

18,9

18,9

18,9

5,6

18,9

ПЛОЩА,м²

СТОЯНКА КРАНОВОГО
СУДНА (КС) НА ПЕРОIД
МОНТАЖУ ПЛИТ ПОКРИТТЯ

ЕКСПЛIКАЦIЯ ПРИМIЩЕНЬ

(етап III)

I ЕТАП МОНТАЖУ

(КРАНОВЕ СУДНО)

I I ЕТАП МОНТАЖУ

(КОНСОЛЬНО-СТРI-

ЛОВИЙ КРАН)

R19000

19
00

0

ВІСЬ КРАНОВОГО СУДНА



Зм. Лист № документа Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Дипломний проект

ДП 7

Розробив

Календарний план

5
Консультант

Керівник Остапенко Р.М.

Технологія і організація
будівельного виробництваЛепська Л.А.

Морська стаціонарна нафтовидобувна платформа

КНУБА, кафедра

Будівельної механіки

Зав.кафедри Лізунов П.П.

Бурлет Р.О.

НАЗВА

РОБІТ

ОБ'ЄМ

РОБІТ

ВИТРАТИ

 ПРАЦІ

НЕОБХІДНІ

МАШИНИ
ПРИЙНЯТИЙ

СКЛАД ЛАНКИ

ТРИВА-

ЛІСТЬ

З
М
ІН
И РОБОЧІ  ДНІ

№

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50

МОНТАЖ ПАЛУБИ І

ЗВАРЮВАН. СТИКА

МОНТАЖ РИГЕЛІВ,

П/БАЛОК, В'ЯЗЕЙ,

СХОДИНОК, МАРШІВ

МОНТАЖ

ОГОРОДЖЕННЯ

МОНТАЖ МЕТА-

ЛЕВИХ КОЛОН

МОНТАЖ КОНСОЛЬ-

НО-СТРІЛОВИХ

КРАНІВ

МОНТАЖ РЕЛЬСО-

ВИХ КОНСТРУКЦІЙ

І ВЕЖІ

МОНТАЖ ПЛИТ

ПОКРИТТЯ ТА

ПЕРЕКРИТТЯ

ТЕ Ж ЗА ДОПО-

МОГОЮ КРАНО-

ВИХ СУДЕН

ЗАРОБКА ШВІВ У

ПАНЕЛЯХ ПОКРИТ-

ТЯ ТА ПЕРЕКРИТТЯ
МОНТАЖ СТІНОВИХ

ТА ВІКОННИХ ПА-

НЕЛЕЙ

МОНТАЖ МАЙ-

ДАНЧИКА ДЛЯ

ГЕЛІКОПТЕРУ

ПОКРІВЕЛЬНІ

РОБОТИ

ОБЛИЦЮВАЛЬНІ

РОБОТИ

МОНТАЖ

ОБЛАДНАННЯ

ПУСКО-НАЛАГОД-

ЖУВАЛЬНІ РОБОТИ

ПРИБИРАННЯ ІНВЕ-

НТАРЮ, ПОБУТОВОК

ПУСК ОБ'ЄКТА В

ЕКСПЛУАТАЦІЮ

ІНШІ НЕВРАХОВА-

НІ РОБОТИ

Кранове

судно

Зварюв.

апарат

Од.
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КАЛЕНДАРНИЙ ПЛАН МОНТАЖУ ВЕРХНЬОЇ БУДОВИ МОРСЬКОЇ ПЛАТФОРМИ

К/стріл

 кран

-

8

26,0Монтажник
-
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Зм. Лист № документа Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Дипломний проект

ДП 7

Розробив

Перші шість форм коливань
піддатливої моделі платформи

6
Консультант

Керівник Остапенко Р.М.

Будівельна механіка

Морська стаціонарна нафтовидобувна платформа

КНУБА, кафедра

Будівельної механіки

Зав.кафедри Лізунов П.П.

Бурлет Р.О.

Остапенко Р.М.



Зм. Лист № документа Підпис Дата

Стадія Аркуш Аркушів

Дипломний проект

ДП 7

Розробив

Перші шість форм коливань
жорсткої моделі платформи

7
Консультант

Керівник Остапенко Р.М.

Будівельна механіка

Морська стаціонарна нафтовидобувна платформа

КНУБА, кафедра

Будівельної механіки

Зав.кафедри Лізунов П.П.

Бурлет Р.О.

Остапенко Р.М.
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