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Багатопорожнинна плита перекриття ПК 8-51.12
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Технічна характеристика плити ПК 8-51.12

Специфікація арматурних виробів багатопорожнинної
плити ПК 8-51.12



Специфікація і вибірка сталі на один арматурний виріб
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Арматурні вироби для армування багатопорожнинної плити ПК 8-51.12

Вибір арматурної сталі необхідно робити в залежності від типу конструкції, наявності попереднього напруження,
а також від умов будівництва і експлуатації будівель і споруд, з врахуванням необхідної уніфікації арматури
конструкції за класами, діаметрами і т.д. підбирають за вказівками ДБН В.2ю6ю-98:2009.
Для звичайних арматурних кострукцій (ненапружена арматура) використовують:
- гладку класу А240С;
-періодичного профілю класів А400С, А500С, В500.
для попередньо-наружуваних залізобетонних конструкцій, арматуру, яку встановлюють відповідно до розрахунку,
слід переважно приймати періодичного профілю класів А400С і А500С, а також класу В500 у зварних сітках і
каркасах. При обгрунтуванні економічної доцільності допускається використовувати арматуру більш високих класів.
Для поепердньо-напружених залізобетонних конструкцій слід використовувати стрижні та канати клаксів А600,
 А600С, А600К, А800, А800К, А800СК, А1000, К7 та дріт класів В, Вр.
Для монтажних (підйомних) петель елементів збірних залізобетонних і бетонних конструкцій слід використовувати
гарячекатану арматурну сталь класу А240С марок Ст3сп і Ст3пс.
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Розрахунок складу бетонної суміші

Обгрунтування вибору заповнювачів і розрахунок складу бетонної суміші

Характеристика заповнювачів

 Кваліфікаційна робота бакалавра

Стадія Аркуш Аркушів

зТБКВМ-51Зав.каф Гоц В.І.

Керівник
Розробив
Зм. Кільк.

Н 3 6

Розрахунок складу бетонної суміші і
обгрунтування вибору заповнювачів

Скиба
Петрикова

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

залізобетонних
багатопорожнинних плит

перекриття

Склад бетонної суміші

Обгрунтування вибору заповнювачів
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Характеристика процесу формування

Схема поста формування багаторожнинної плити
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Характеристика бетоноукладача СМЖ-168

Характеристика віброплощадки з
вертикально-спрямованими коливаннямиХарактеристика обладнання для формування

 панелей з використанням
вібропустотоутворювачами СМЖ-227



Організація стадійного процесу формування багатопорожнинної плити

Поопераційний графік стадійного процесу
формування
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Трудомісткість стадійного процесу формування
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