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Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за 
стендовою технологією в умовах АТ 
Дарницький завод ЗБК

Аркуш 1

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

МасштабМасаЛітера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документаАрк.

Гоц В.І.

ДатаЗм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Опалубочне креслення та схема армування 
колони К46



Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за 
стендовою технологією в умовах АТ 
Дарницький завод ЗБК

Аркуш 2

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

МасштабМасаЛітера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документаАрк.

Гоц В.І.

ДатаЗм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Порівняння технологічних ліній виробництва 
залізобетонних колон



Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за 
стендовою технологією в умовах АТ 
Дарницький завод ЗБК

Аркуш 3

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

МасштабМасаЛітера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документаАрк.

Гоц В.І.

ДатаЗм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Транспортно-технологічна схема виготовлення 
залізлбетонної колони марки К46



Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за 
стендовою технологією в умовах АТ 
Дарницький завод ЗБК

Аркуш 4

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

МасштабМасаЛітера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документаАрк.

Гоц В.І.

ДатаЗм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

План на позначці 0,000;
Розріз 1-1;

М 1:100

№ п/п Специфікація

1 Місце для складування арматурних виробів

2-2.1 Самохідний візок з причепом

3 Каретка з баддею
4-4.1 К'юбель

5 Місце для зберігання робочого інвентаря

6 Баддя для сміття
7.1-7.3 Стелажі для в'язання просторових каркасів

8.1-8.4 Стенд-форми
9 Місце витримки виробів у зимовий період

10 Пост доводки, маркування та контролю виробів

11 Мостовий кран Q=15 т
12 Побутове приміщення
13 Сантехнічний вузол
14 Баддя для розвантаження к'юбеля

Розріз 1-1 (М 1:100)

План на відмітці 0.000 (М 1:100)



Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за 
стендовою технологією в умовах АТ 
Дарницький завод ЗБК

Аркуш 5

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

МасштабМасаЛітера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документаАрк.

Гоц В.І.

ДатаЗм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Розріз 2-2;
Розріз 3-3;

М 1:100

Розріз 3-3 (М 1:100) Розріз 2-2 (М 1:100)



Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за

стендовою технологією в умовах АТ

Дарницький завод ЗБК

Аркуш 6

зТБКВМ-71

Основні властивості самоущільнюючого бетону

Переваги:

- швидкість монтажу

- будівництво споруд з підвищеною міцністю

- довговічність матеріалу

- не потрібно ущільнювати цементно-піщану

суміш

- відсутня можливість розшарування розчину

- має привабливий зовнішній вигляд

Недоліки:

- дорога вартість

- високий коефіцієнт повзучості, який

присутній у самоущільнюючій суміші

Властивості:

- межа міцності при розтягуванні вище, ніж у

простого бетонного складу

- більш щільна консистенція

- підвищена повзучість

- висока адгезія

- пружність нижча на 15%, ніж у звичайного

піщано-цементного тіста

Особливості підбору складу

Об'ємна

частина

Щебінь 10-20 мм

Пісок

Звичайний бетон
Самоущільнюючий

бетон

Повітря

100

20

40

60

80

8,5

460

440

650

210

180

350

700

440

650

180

350

8,5

Щебінь 5-10 мм

Добавка

Вода

Цемент

Рецептура самоущільнюючого

бетону

Компонент
Кількість, кг/м³

Цемент 350

Зола виносу або

мелений вапняк

200

Вода 170-180

Пісок (0-2 мм) 650

Дрібнофракційний

щебінь (2-16 мм)

950

Пластифікатор 2 - 4

Водоцементне

відношення

0,49 - 0,51

Рецептура бетонної суміші

1) За стандартною рецептурою

        (Хіро Окамура), 1990 р.

Рецептура самоущільнюючого

бетону

Компонент
Кількість, кг/м³

Цемент 280

Мелений вапняк 245

Вода 190

Дрібнофракційний

щебінь

750

Пластифікатор 4

Пісок 865

2)   За європейською рецептурою

Рецептура самоущільнюючого

бетону

Компонент
Кількість, кг/м³

Цемент 260,02

Зола виносу 65, 38

Вода 173,5

Пісок 434,7

Мілкий щебінь (2-20

мм)

1296,7

Пластифікатор 3,43

Водоцементне

відношення

0,65

 3)  Рецептура в магістерській роботі

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

Масштаб
Маса

Літера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документа
Арк.

Гоц В.І.

Дата

Зм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Основні властивості самоущільнюючого бетону



Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за

стендовою технологією в умовах АТ

Дарницький завод ЗБК

Аркуш 7

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

Масштаб
Маса

Літера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документа
Арк.

Гоц В.І.

Дата

Зм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Ефективність використання хімічних добавок МС-Powerflow 3100 та

Carboxyment 1860 (FM) для виготовлення колон

Ефективність використання хімічних добавок

МС-Powerflow 3100 та Carboxyment 1860 (FM) для

виготовлення колон

Найменування

Показник

Стан: рідина

Колір: безколірний

Активні компоненти полікарбоксилати

Вміст сухої

речовини

12±0,6%

Однорідність: однорідний

Щільність: 1,02±0,02 г/см³

Рівень рН: 4±1

Вміст хлоридів: <0,10%

Вміст

водорозчинних

хлоридів:

<0,10%

Вміст лугів: <0,1%

Рекомендоване

дозування при

виробництві

самоущільнюючого

бетону

0,3-1,2% від маси

цементу може бути

збільшене до 2,5%

від маси цементу

Характеристика добавки

Carboxyment 1860(FM)

Рання міцність бетону

Кінетика набору міцності

Морозостійкість бетону залежно

від витрати добавки і вяжучого

Залежність міцності від умов тверднення

Міцність при стиску в залежності від витрати цементу

- 0,8% Carboxyment 1860(FM)

- 1,2% Carboxyment 1860(FM)

- 1,5% Carboxyment 1860(FM)

- 1% Carboxyment 1860(FM)

- 1,5% Carboxyment 1860(FM)- Еталон

- Еталон

- 0,8% Carboxyment 1860(FM)

- 1,2% Carboxyment 1860(FM)

- 1,5% Carboxyment 1860(FM)

- Еталон

- Еталон
- із введенням 1,5% полікарбоксилату

Carboxyment 1860(FM)

Термін випробування

Температура обробки
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Витрата цементу

Час, год.

Час, діб

Д, %

Ц=450...480 кг

Ц=220...280 кг

Ц=290...340 кг

Ц=350...390 кг

Ц=400...440 кг
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2412

Найменування

Показник

Стан: рідина

Колір: коричневий

Активні компоненти полікарбоксилати

Вміст сухої

речовини

12±0,6%

Однорідність: однорідний

Густина 1,06±1,085 кг/дм³

Рівень рН: 4±1

Вміст хлоридів: <0,10%

Вміст

водорозчинних

хлоридів:

<0,10%

Вміст лугів: <3%

Рекомендоване

дозування

0,1-5% від маси

цементу

Характеристика добавки

MC-Powerflow 3100

Рання міцність бетону

- 0,8% MC-Powerflow 3100

- 1,2% MC-Powerflow 3100

- 1,5% MC-Powerflow 3100

- Еталон

Термін випробування Час, год.

2412
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- Еталон
- із введенням 1,5% полікарбоксилату

MC-Powerflow 3100

М
і
ц

н
і
с
т
ь
 
п
р

и
 
с
т
и

с
к
у
,
 
М

П
а

Час, діб

50

40

30

20

10

0

0 5
10

15

20

25

30

Кінетика набору міцності

Залежність міцності від умов тверднення

- 1% MC-Powerflow 3100

- 1,5% MC-Powerflow 3100- Еталон

Температура обробки
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Міцність при стиску в залежності від витрати цементу
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- 0,8% MC-Powerflow 3100

- 1,2% MC-Powerflow 3100

- 1,5% MC-Powerflow 3100

- Еталон



Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за 
стендовою технологією в умовах АТ 
Дарницький завод ЗБК

Аркуш 8.2

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

МасштабМасаЛітера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документаАрк.

Гоц В.І.

ДатаЗм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Кабельна мережа виробничого цеху

М 1:200

Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за 
стендовою технологією в умовах АТ 
Дарницький завод ЗБК

Аркуш 8.1

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

МасштабМасаЛітера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документаАрк.

Гоц В.І.

ДатаЗм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Автоматизація дозування в'яжучих речовин



Вітровчак В.Ю.

Виробництво довгомірних виробів за

стендовою технологією в умовах АТ

Дарницький завод ЗБК

Аркуш 9

зТБКВМ-71

Атестаційна магістерська робота

ДП

Аркушів 10

Масштаб
Маса

Літера

Підпис

Амеліна Н.О.

№ документа
Арк.

Гоц В.І.

Дата

Зм

№ Контр.

Консультант

Т.Контр.

Розробив

Керівник

Затв.

Поопераційний графік

Поопераційні нормалі

Графік роботи стендів

Операційні нормалі

1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4 5 6 7 8

1

2

3

4

Умовні позначення
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х
в
.

год.

Зм.
1 зміна 2 зміна

Збирання форми

Розпалублення колони

Збирання арматурного каркасу Загладжування відкритої поверхні та

прибирання робочого місця

Заповнення бадді б/с і подача її

до форми

Укладання бетонної суміші

Укладання арматурного каркасу

Чищення і змащення форми



Планування території та схема вантажопотоків Пн.Зх

Зх

Пд.Зх

18

17
22

20

24

25

11

23

9

1

Січень

11 10 11 12 9 11 20 16 18 12 8 7 5 8 18 24

Зх Пн.ЗхПн Пн.Сх Сх Пд.Сх Пд Пд.Зх Зх Пн.Зх Пн Пн.Сх Сх Пд.Сх Пд Пд.Зх

Липень

Пд

Пн Пн.Сх

Сх

Пд.Сх

16

10

15

13

12

14

8

7

7

19

21 6

№

1

2

3
4

5

6

7

8

9

Вантажопотоки

Заповнючаві

Цемент

Арматурна сталь

Готова продукція

Бетонна суміш

Умовні позначення

Трава

Дерева листяні

Дерева хвойні

Автомобільна дорога

Залізниця

Огорожа

Будівлі і споруди

Техніко-економічні показники

№

поз

9

8

7

6

5

4

3

2

1

Площа території

Площа забудови

Площа складів

Площа під залізничні колії

Коефіцієнт використання території

Щільність забудови

Площа озеленення

Площа автодоріг

Коефіцієнт озеленення

68320 м²

2304 м²

2198 м²

3245 м²

1562 м²

23912 м²

49%

0,65

0,35

Показники Величина

Добовий вантажообіг підприємства

Внутрішній вантажообіг

№

1

2

3

4

5

6

Маршрут

перевезення

Склад заповнювачів-

БЗВ

Склад цементу -

БЗВ

Склад арматури -

арматурний цех

БЗВ - Формувальний цех

Арматурний цех-

формувальний цех

Формувальний цех -

склад готової продукції

Відстань,

м

143

106

48

20

57

65

Вага,

т

55,7

326,9

6,3

302,7

6,3

Вантажообіг,

т*м

5904,2

46746,7

302,4

6054

359,1

388,9 25278,5

Ввезення

Вантаж Вага

Цемент 55.7

Пісок 83,8

388,9

Щебінь 243,1

Армату-

на сталь 6,3

Всього 388,9 Всього 388,9

Зовнішній вантажообіг

Вивезення

Вантаж Вага

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

5

10

11
3 2

4

12

13

14
15

Специфікація

Прохідна

Адміністративне приміщення

Їдальня

Стоянка автотранспорту

Майданчик для відпочинку

Склад готової продукції

Формувальні цехи

Артатурний цех

Котельня

Склад арматури

Склад твердого палива
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стендовою технологією в умовах АТ

Дарницький завод ЗБК

Аркуш 10
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Планування території та схеми вантажопотоків
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