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Базовий виріб та його опалубочні креслення 1ПШ 13-30

деталь рифлення на робочій поверхні плити
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Опалубне креслення

Клас бетону на стиск В22,5

Об`єм бетону на виріб 0,72 м
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Площа постілі 4,0 м
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Розрахована під автомобіль

масою 30т
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Транспортно-технологічна схема виготовлення бетонної суміші і розрахунок

складу
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1.1. Розкриття бортів форми.

1.2. Вилучення вкладишів.

1.3. Переміщення форми на пост вилучення виробів.

2.4. Кантування форми.

2.2.Виймання виробу.

2.3. Переміщення виробу на пост контролю.

2.4.Повернення кантувача в нормальне положення .

2.5.Переміщення форми на пост чистки форми.

Транспортно-технологічна схема та поопераційний графік

 розпалублення плити  1ПШ 13-30
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Операційна нормаль

Операційна нормаль процесу розпалублення

(відкривання бортів форми та вилучення виробу)
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