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Логістична система виготовлення плоских 
залізобетонних виробів з пустотами
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Технології виготовлення плоских залізобетонних виробів з 
пустотами
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Схема формуючої установки 
з віброплощадкою, пусто 

утворювачами і
вібропривантажувачем

Схема формуючої установки 
з вібровкладишами і

вібропривантажувачем



Огляд існуючих конструкцій вібромайданчиків
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а)                                                                     б)                                                                     

Вібромайданчики:
а) СМЖ-227 б) форма з пустотоутворювачами



Огляд існуючих конструкцій вібромайданчиків
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а)                                                                     

Вібромайданчик СМЖ-187Б: а – загальний вигляд, б – схема 
вібромайданчика; 1 –форма з бетонною сумішшю, 2 –вібраційний 

стіл, 3 –віброзбуджувач коливань, 4 –пружні опори.

б) 



Характеристика виробу та параметри роботи установки:

Роміри виробу:
Висота - 220мм
Ширина - 1490мм
Довжина - 7200мм
Кількість пустот - 7
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Параметри роботи:
Частота - 151с-1

Амплітуда коливань - 0,8мм

Характеристики бетонної суміші
Тип суміші -жорстка
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ДЯКУЮ ЗА УВАГУ


