
№
Найменування

параметру
Одиниці

параметру
Значення

параметру

1

Геометричні
параметри:
-довжина
-ширина
-висота

мм
мм
мм

5890
1865
160

2 Вид бетону Важкий
3 Клас бетону В В20
4 Об'эм бетону м³ 1,25

5
Маса ненапружених
арматурних виробів

кг 54,72

6
Маса напружених

арматурних виробів кг -

7 Маса виробу т 3,120

Характеристика внутрішньох стінової
панелі нульового циклу

Залізобетонна панель внутрішньої стіни нульового циклу ПВЦ 59.19

Кваліфікаційна робота бакалавра
Обґрунтувати технологічні і

організаційні рішення
виробництва залізобетонної

панелі внутрішніх стін нульового
циклу ПВЦ 59.19

Лист Маса Масштаб

Зм Лист № докум підпис Дата

3.120т 1:200Розробив Яценко Ю.Ю.

Перевірив Бердник О.Ю.

Аркуш 1         Аркушів 6

Опалубне креслення, схема

армування
КНУБА

ТБКВіМ-42
Зав. каф. Гоц В.І .
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Марка арматурного
виробу

Найменування
арматурного виробу № поз. Кількість, шт

КП 59.19 Просторовий каркас 1 1
-МН1 Закладний виріб 6 2
-КР2 Плаский каркас 3 8
-КР3 Плаский каркас 2 2
-КР11 Плаский каркас 8 1
-КР19 Плаский каркас 4 1
-КР27 Плаский каркас 5 4
-СП3 Петля стропувальна 7 2
-ОК9 Окремий стержень 9 14

-ОК10 Окремий стержень 10 6
-ОК11 Окремий стержень 11 24
-ОК12 Окремий стержень 12 18

Специфікація арматурних виробів

33

22

3-3

2-2

1-1

1

1
Опалубне креслення

 Схема армування

11
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Діаметр клас Кіл.
Вибірка арматури

Загальна маса
виробу, кг

за довжиною за масою
елемент мм на виріб елелемент на виріб

1 КР-2
1 Ø 5 ВР-І 2 1855 3710 0.26 0.52

0.62
2 Ø 5 ВР-І 5 140 700 0.02 0.10

2 КР-3
1 Ø 5 ВР-І 2 1470 2940 0.20 0.40

0.52
2 Ø 5 ВР-І 6 120 720 0.02 0.12

3 КР-27
1 Ø 10 АІІІ(А400) 2 5430 10860 3.35 6.70

8.74
2 Ø 6 АІІІ(А400) 34 260 8840 0.06 2.04

4 МН1

1  -6х80 1 100 100 0.38 0.38

0.702 Ø 8 АІІІ(А400) 2 330 660 0.12 0.24

3 Ø 8 АІІІ(А400) 1 200 200 0.08 0.08
5 СП3 1 Ø 5 ВР-І 1 1420 1420 1.72 1.72 1.72

6 КР-19
1 Ø 10 АІІІ(А400) 2 5430 10860 0.75 1.50

2.06
2 Ø 6 АІІІ(А400) 28 150 4200 0.02 0.56

7 КР11
1 Ø 5 ВР-І 2 5550 11100 0.77 1.54

2.10
2 Ø 5 ВР-І 28 150 4200 0.02 0.56

8 ОК9 1 Ø 5 ВР-І 1 845 845 0.12 0.12 0.12
9 ОК10 1 Ø 5 ВР-І 1 735 735 0.10 0.10 0.10

10 ОК11 1 Ø 5 ВР-І 1 600 600 0.08 0.08 0.08

11 ОК12 1 Ø 5 ВР-І 1 150 150 0.02 0.02 0.02

ОК9

ОК10

ОК11

ОК12

Кваліфікаційна робота бакалавра

Обґрунтувати технологічні і
організаційні рішення

виробництва залізобетонної
панелі внутрішніх стін нульового

циклу ПВЦ 59.19

Лист Маса Масштаб

Зм Лист № докум підпис Дата

3.120т 1:200Розробив Яценко Ю.Ю.

Перевірив Бердник О.Ю.

Аркуш 2         Аркушів 6

Характеристика арматурних

виробів
КНУБА

ТБКВіМ-42
Зав. каф. Гоц В.І .
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Характеристика арматурних виробів для залізобетонної панелі
 внутрішніх стін нульового циклу ПВЦ 59.19



Характеристика операцій технологічного
процесу виготовлення бетонної суміші

1      Дозування портландцементу
2 Дозування гравію
3 Дозування піску
4 Дозування води
5 Завантаження компонентів в
бетонозмішувач
6 Перемішування бетонної суміші
7 Приготована бетонна суміш

Розрахунок складу бетонної суміші та транспортно-технологічна схема виготовлення

1 2 3

5

 6

7

Компоненти бетонної суміші Витрата матеріалу на 1 м3

бетонної суміші, кг

Цемент (ПЦ ǀ-400) 312,50

Пісок 318,74

Гравій 1492,12

Вода 175

ПЦ ǀ-400 Гравій Пісок Вода

Склад бетонної суміші
Розрахунок складу бетонної суміші

Кваліфікаційна робота бакалавра
Обґрунтувати технологічні і

організаційні рішення
виробництва залізобетонної

панелі внутрішніх стін нульового
циклу ПВЦ 59.19

Лист Маса Масштаб

Зм Лист № докум підпис Дата

Розробив Яценко Ю.Ю.

Перевірив Бердник О.Ю.

Аркуш 3         Аркушів 6

Транспортно-технологічна схема

виготовлення бетонної суміші і

розрахунок складу

КНУБА

ТБКВіМ-42
Зав. каф. Гоц В.І .

4



Кваліфікаційна робота бакалавра

Обґрунтувати технологічні і
організаційні рішення

виробництва залізобетонної
панелі внутрішніх стін нульового

циклу ПВЦ 59.19

Лист Маса Масштаб

Зм Лист № докум підпис Дата

Розробив Яценко Ю.Ю.

Перевірив Бердник О.Ю.

Аркуш 5         Аркушів 6

Схема щілинної камери

паротеплової обробки та

розрахунок її розмірів

КНУБА

ТБКВіМ-42
Зав. каф. Гоц В.І .

Схема щілинної камери паротеплової обробки та розрахунок її розмірів

L1=20210 L2=30316 L3=13474
L=64000

Розрахунок розмірів щілинної камери

1
2 3 4

5

t,°C

τ,год

40°С

20°С

3 10,5 12,56

Режим теплової обробки

85°С

1- форма з виробом; 2 -  знижувач; 3 - рейса; 4 - підйомник; 5 - вентилятор;



Кваліфікаційна робота бакалавра
Обґрунтувати технологічні і

організаційні рішення
виробництва залізобетонної

панелі внутрішніх стін нульового
циклу ПВЦ 59.19

Лист Маса Масштаб

Зм Лист № докум підпис Дата

Розробив Яценко Ю.Ю.

Перевірив Бердник О.Ю.

Аркуш 4        Аркушів 6

Функціональна

транспортно-технологічна схема

розпалублення

КНУБА

ТБКВіМ-42
Зав. каф. Гоц В.І .

Функціональна транспортно-технологічна схема розпалублення

Перелік операцій стадійних процесів
1345678

9

10

11

ТВО

13

14 15 16 17 18

20

21

22

23

2

Бетон.
суміш

Склад
арматурних
виробів

19

Пост формування
1 Встановлення форми на вібромайданчик
2 Заповнення бункеру бетоноукладача бетонною
сумішшю
3 Укладання бетонної суміші першого шару
4 Ущільнення першого шару бетонної суміші
5 Встановлення арматурних виробів
(каркаси,закладні деталі,петлі)
6 Укладання бетонної суміші другого шару
7 Ущільнення 2-го шару бетонної суміші
8 Знімання форми з віброплощадки

Пост тепловологої обробки
9 Опускання платформи  знижувача
10 Завантаження форми в камеру ТВО
11 Підйом платформи знижувача до рівня підлоги
12 ТВО
13 Вивантаження форми з камери ТВО
14 Підйом платформи підіймача до рівня підлоги
15 Переміщення конвеєра
16 Опускання платформи підіймача

Пост розпалублення
17 Відкривання бортів форми
18 Переміщення форми на пост вилучення виробу
19 Кантування форми з виробом
20 Вилучення виробу з форми
21 Переміщення виробу на пост технічного
контролю
якості готових виробів
22 Повернення кантувача у вихідне положення
23 Переміщення форми на пост чищення



Трудомісткість стадійного процесу розпалублення, його тривалість і тип структури

Кваліфікаційна робота бакалавра
Обґрунтувати технологічні і

організаційні рішення
виробництва залізобетонної

панелі внутрішніх стін нульового
циклу ПВЦ 59.19

Лист Маса Масштаб

Зм Лист № докум підпис Дата

Розробив Яценко Ю.Ю.

Перевірив Бердник О.Ю.

Аркуш 6         Аркушів 6

Трудомісткість стадійного
процесу розпалублення його
тривалість і тип структури

КНУБА

ТБКВіМ-42
Зав. каф. Гоц В.І .
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