
Стадія Аркуш Аркушів
Розробив
Керівник

Зм. Кільк. Підпис ДатаАрк. №

Н 7

зТБКВМ 51Кільце оглядового колодязю
КЦ-20-9

1

Зав.каф. Гоц В.І.

Кваліфікаційна робота бакалавра

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

кільця оглядового колодязю
КЦ-20-9

Семігановська Н.С.
Азутов В.П.

Кільце оглядового колодязю КЦ-20-9
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Характеристика кільця оглядового колодязю

№ Найменування показника Одиниця
виміру

Допустиме
значення

1 Геометричні розміри:

            - довжина мм 890
            - внутрішній діаметр мм 2000
            - зовнішній діаметр мм 2200
            - товщина стінки мм 100

2 Відхилення
            - внутрішнього діаметру мм ± 10
            - товщини стінки мм ± 5
            - довжини мм ± 10
- перпендикулярності торцевих поверхонь до
поздовжньої вісі кільця мм ± 2

- від прямолінійності профілю поздовжнього перерізу
кільця мм 3

3 Товщина захисного шару мм 45

4
Відхил від номінальної товщини  захисного шару
бетону мм + 4

5 Вид бетону Важкий

6 Клас бетону В В15

7 Об'єм бетону на виріб м3 0,59

12 Категорія внутрішньої і зовнішньої бетонної поверхні КП 3
13 Маса кільця кг 1470
14 Нормована відпускна міцність бетону

               - в холодний період року % не менше 90
              - в теплий період % не менше 70

Марка
арматурного

виробу
Найменування Кількість,

шт

С6 Арматурна сітка 1

МН1 Скоба 3

Специфікація арматурних виробів
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Н 7

зТБКВМ 51Арматурні вироби для кільця
оглядового колодязю КЦ-20-9

2

Зав.каф. Гоц В.І.

Кваліфікаційна робота бакалавра

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

кільця оглядового колодязю
КЦ-20-9

Семігановська Н.С.
Азутов В.П.

Арматурні вироби для кільця оглядового колодязю КЦ-20-9
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Вибірка арматури
Загальна

маса
арматурного
виробу, кг

за довжиною за масою, кг

елементу,
мм

на виріб,
м

елементу на виріб

С6
1 5Вр-І 8 6800 54,4 1,05 8,4

18,5
2 5Вр-І 77 870 66,99 0,131 10,1

МН-1 1
16А-ІІ

(А300С) 1 520 0,52 0,82 0,82 0,82

Специфікація арматури
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зТБКВМ 51Пост формування кілець

3

Зав.каф. Гоц В.І.

Кваліфікаційна робота бакалавра

Пост формування кілець
(комплект обладнання для формування кілець)

- живильник
- розподілювач
- осердя з вбудованими вібраторами
- зовнішня форма

- пульт керування
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6
7

- пристрій для оброблення торця кільця
- бункер для бетонної суміші
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Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

кільця оглядового колодязю
КЦ-20-9

Семігановська Н.С.
Азутов В.П.
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зТБКВМ 51
Розрахунок складу і

транспортно-технологічна схема
виготовлення бетонної суміші

4

Зав.каф. Гоц В.І.

Кваліфікаційна робота бакалавра

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

кільця оглядового колодязю
КЦ-20-9

Семігановська Н.С.
Азутов В.П.

Розрахунок складу бетонної суміші Характеристика операцій технологічного
процесу виготовлення бетонної суміші

Склад бетонної суміші

1.1

1.2 2.2 3.2 4.2

2.1 3.1 4.1 5.1

1.3 2.3 3.3 5.3

1.4 2.4 3.4 5.4 4.2
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5.7

5.66
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5.2

В'яжуче
(ПЦ М400)

Щебінь (5-10,
10-20 мм) Пісок Вода

Добавка
(Вібропор)

№ Компонент
Одиниця
виміру

Витрата матеріалу на 1
м3 бетонної суміші

1 Цемент (ПЦ-І-400-Н) кг 267

2 Пісок кг 492,1

3 Щебінь (5-10 і 10 20 мм) кг 1384

4 Вода л 158,5

5 Добавка Вібропор

5.1 - на суху речовину кг 1,07

5.2 - розчин л 0,89

Розрахунок складу і транспортно-технологічна схема виготовлення бетонної суміші
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Транспортно-технологічна схема
виготовлення кільця оглядового

колодязю

5

Транспортно-технологічна схема виготовлення кілця оглядового колодязю

Зав.каф. Гоц В.І.

Кваліфікаційна робота бакалавра

Чищення піддону Змащення піддону Встановлення на
підготовлений піддон
арматурного каркасу з

фіксаторами захисного шару

Встановлення
зовнішньої суцільної

форми

Фіксація форми на
піддоні шляхом

закривання кріпильних
замків

Встановлення форми на
осердя на посту формування

Заповнення бункера бетонною сумішшю,
встановлення живильника над

формувальним постом

Укладання і ущільнення
бетонної суміші

Встановлення пристрою
для оброблення торця в

робоче положення

Формування верхньої
з`єднувально-стикової

частини кільця

Встановлення виробу в
формі на пост тверднення

Розкріплення замків і
знімання зовнішньої

форми

Візуальний контроль
виробу, одягання

поліетиленового чохла
Знімання

свіжовідформованого
виробу в зовнішній формі з

осердя

Контроль виробів і складування Знімання виробу з
піддону

Знімання поліетиленового
чохла

Тверднення виробу
в цеху 1-2 доби

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

кільця оглядового колодязю
КЦ-20-9

Семігановська Н.С.
Азутов В.П.
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6

Зав.каф. Гоц В.І.

Кваліфікаційна робота бакалавра

Транспортно-технологічні схеми виробництва
арматурних виробів для кільця оглядового колодязя
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№ Операції

1
Встановлення бухти на

бухтотримач

2 Заправлення в установку

3 Чищення бухтово]арматури

4 Правлення арматури

5
Різання на стержні мірної

довжини (поперечні стержні сітки)

6

Зварювання сітки на
багатоточковый установці
(автоматизована установка

виготовлення сіток)

7
Перерізання поздовжніх стержнів

рулонної сітки

8 Поперечнет різання рулонної сітки

9 Поздовжне різання рулонної сітки

10
Скручування сітки в кільце на

кондукторі

11
Фіксація кінців сітки з напуском
за допомогою в'язального дроту

Код Операції

1
Правлення стержнів

16А-ІІ(А300С) - за потреби

2 Різання стержнів на мірні відрізки

3 Гнуття стержнів

16А-ІІ(А300С)

1

2

3

МН-1

МН-1

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

кільця оглядового колодязю
КЦ-20-9

Семігановська Н.С.
Азутов В.П.

Транспортно-технологічні схеми
виробництва арматурних виробів
для кільця оглядового колодязя



Стадія Аркуш Аркушів
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зТБКВМ 51Трудомісткість кіляця оглядового
колодязя

7

Зав.каф. Гоц В.І.

Кваліфікаційна робота бакалавра

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

кільця оглядового колодязю
КЦ-20-9

Семігановська Н.С.
Азутов В.П.

Трудомісткість виготовлення кільця оглядового колодязю
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