
Арк. 1 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

ТБКВМ- 41

Розробив
Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.
Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Вентиляційний блок ВБ
16.28.43-15Т-ІІ

Савицький С.П.
Петрикова Є.М.

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

залізобетонного  вентиляційного
блоку ВБ 16.28.43-15Т-ІІ

Блок вентиляційний ВБ 16.28.43-15т-11
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Одиниця
виміру Значення№

п.п.
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-довжина
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арматурних виробів6

Маса виробу7

важкий
В В15
м³ 0.75

кг 25,04
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т 1,8

Характеристика блоку вентиляційного ВБ
16.28.43-15т-11
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Арк. 2 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

ТБКВМ- 41

Розробив
Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.
Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Просторовий арматурний каркас
ПКВБ2

Савицький С.П.
Петрикова Є.М.

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

залізобетонного  вентиляційного
блоку ВБ 16.28.43-15Т-ІІ

Просторовий  арматурний каркас ПКВБ2
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Специфікація арматурних виробів,
складових просторового каркасу

Марка
арматурного

виробу
Найменування Кількість,

шт

С20 Арматурна сітка 2

П20
Монтажна

(стропувальна)  петля 2

К87 Плаский каркас 1

К86 Плаский каркас 4

М33 Закладний виріб 2



Арк. 3 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

ТБКВМ- 41

Розробив
Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.
Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Савицький С.П.
Петрикова Є.М.

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

залізобетонного  вентиляційного
блоку ВБ 16.28.43-15Т-ІІ

Характеристика арматурних виробів для армування
вентиляційного блоку ВБ 16.28.43-15т-11
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Арк. 5 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

ТБКВМ- 41

Розробив
Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.
Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Савицький С.П.
Петрикова Є.М.

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

залізобетонного  вентиляційного
блоку ВБ 16.28.43-15Т-ІІ

Функціональна транспортно-технологічна схема виготовлення
просторового арматурного каркасу
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№ Операції

1 Встановлення бухти на бухтотримач

2 Заправлення в установку

3 Чищення бухтової арматури

4 Правлення арматури

5 Гнуття арматури  (автоматизована установки)

6 Перерізання арматури (автоматизована установа)

7 Різання арматури на стержні мірної  (заданої) довжини

8
Зварювання  арматури на одноточковій зварювальній
установці

9 Різання листової сталі за заданими розмірами

10 Дугове зварювання пластини і стержня (елементи ЗД)

11 Очищення закладних деталей (дробоструменева обробка)

12
Нанесення захисного покриття (металізація/покриття
фарбою на основі цинку)

13 Зварювання сітки на багатоточковый установці
(автоматизована установка виготовлення сіток)

14 Перерізання поздовжніх стержнів  сітки

15 Поздовжне різання сітки на вироби необхідного розміру (за
потреби)

16 Знімання сітки з автоматизованої установки

17
З'єднання деталей в просторовий каркас на кондукторі за
допомогою зварювальних кліщів

18
Прикріплення закладних деталей електроприхватками
(дугове зварювання)

19
Прикріплення стропувальних петель за допомогою
зварювальних кліщів

Функціональна транспортно-
технологічна схема виготовлення

просторового арматурного каркасу



Вибір заповнювачів, транспортно-технологічна схема виготовлення
бетонної суміші і розрахунок складу

Розрахунок складу бетонної суміші

Арк. 4 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

ТБКВМ- 41

Розробив
Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.
Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Савицький С.П.
Петрикова Є.М.

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

залізобетонного  вентиляційного
блоку ВБ 16.28.43-15Т-ІІ

Вибір заповнювачів, транспортно-
технологічна схема виготовлення бетонної

суміші і розрахунок складу

Розвантажування  цементу

Ц
ем

ен
т

Ц
ем

ен
т В

од
а

Подавання компонентів у змішувач

Транспортування цементу

Складування і зберігання цементу
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Бетон

Видача бетонної  суміші на технологічну
лінію



1 - підлога камери; 2 - трап для
відведення конденсату; 3 - пристрій

для відведення конденсату; 4 - система
конденсатовідводу; 5 - стінки камери;

6 - отвір для введення пари;
7 - трубопровід; 8 - перфорована

труба; 9 - отвір для вентиляції камери
при охолодженні; 10 - отвір для
відбору пароповітряної суміші;
11 - герметизуючий конус; 12 -

червячний гвинт; 13 - затвор для
надходження повітря; 14- кришка;

15 - швелер; 16 - кутик;
17 - теплоізоляція

Арк. 6 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

ТБКВМ- 41

Розробив
Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.
Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Савицький С.П.
Петрикова Є.М.

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

залізобетонного  вентиляційного
блоку ВБ 16.28.43-15Т-ІІ

Характеристика режиму тверднення і розрахунок камери
Періодична камера тверднення ямного типу

Режим тверднення (тепло-вологої обробки)

Технологічні параметри ямних камер

Попереднє витримування виробів при t 20°С - 2 год
Підвищення температури до  85°С - 3,5 год
Ізотермічне витримування при  85°С - 6,5 год

Охолодження до  40°С - 3 год
Характеристика режиму

тверднення і розрахунок камери



Арк. 7 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

ТБКВМ- 41

Розробив
Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.
Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Савицький С.П.
Петрикова Є.М.

Обгрунтувати технологічні і
організаційні рішення виробництва

залізобетонного  вентиляційного
блоку ВБ 16.28.43-15Т-ІІ

Поопераційний графік виготовлення просторового арматурного
каркасу

Поопераційний графік
виготовлення просторового

арматурного каркасу

Виконавці Поточний час, хв

Операції і елементи операцій

Вкладання арматурних виробів
на кондуктор для контактно-

стикового зварювання

Зварювання елементів
просторового каркасу

вручну Арматур ІІІ,
Арматур ІІІ

Кндуктор,
зварюваль

ні кліщі

Арматур. ІІ ,
електрозварю

вальник на
контактному
зварюванні

ІV

Укладання закладних деталей вручну Арматур.ІІ

Приєднання закладних деталей
електрозварюванням

Укладання стропувальних
петель

Приєднання стропувальних
петель електрозварюванням

Дугове
зварюва

Електрозвар
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дугового

зварювання
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зварюванні
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Арматурник ІІІ

Електрозварювальник дугового зварювання ІV

Електрозварювальник на контактному
зварюванні ІV
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