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Склярова

Т.С

Будівництво ремонтної майстерні для 75
тракторів в м.Харків

Основи і

фундаменти

Заїцький

Д.А

Виконав

:Керівник

:

План фундаментів, розгортка по
осі А розріз 1-1, розріз 2-2,
розріз 3-3

Ізм. Кільк. Арк. №док Підпис

Дата

Атестаційна робота на здобуття
освітнього ступеня бакалавра

Стадія Аркуш

Аркуші

в

ДП 2/2 6

КНУБА

Кафедра МДК

Зав.кафедри Білик

С.І.

Конс.розділу: Кривенко

О.А

План фундаментів
М1:200

1

Розгортка по осі А

М1:200

6000 6000 6000

8 9 10

Умовні

позначення

3

Розріз

1-1

50

Розріз 2-

2

Розріз 3-

3

Схема розташування в'язей по нижнім поясам

ферм М1:200

Схема розташування в'язей по верхнім

поясам

9 10

фермам

М1:200

60000

5 6

2-2 М1:100
РП РП

P-1 P-1

6000 6000

3-3
М1:100

ВВ-2

Склярова

Т.С

Будівництво ремонтної майстерні для 75
тракторів в м.Харків

Основи і

фундаменти

Заїцький

Д.А

Виконав

:Керівник

:

Ізм. Кільк. Арк. №док Підпис

Дата

Атестаційна робота на здобуття
освітнього ступеня бакалавра

Стадія Аркуш

Аркуші

в

ДП 2/1 6

КНУБА

Кафедра МДК

Зав.кафедри Білик

С.І.

Марк

а

ФК-

18

Р-2

Р-3

Перері

з

Зусилл

я
Марк

асталі
Примітки

2 3

Відомість

елементів
М, кНм Q,

кН

N,

кН

Ескіз Поз.
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Конс.розділу: Склярова

Т.С Схеми розташування в'язей по
поясам ферм, розріз 1-1, 2-
2, 3-3

відомість елементів
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Склярова

Т.С

Будівництво ремонтної майстерні для 75
тракторів в м.Харків

Заїцький

Д.А

Виконав

:Керівник

:

Технологічна карта на монтаж 
стінових сендвіч панелей
INTECO ПП

Ізм. Кільк. Арк. №док Підпис

Дата

Атестаційна робота на здобуття
освітнього ступеня бакалавра

Стадія Аркуш

Аркуші

в

ДП 5 6

КНУБА

Кафедра МДК

Конс.розділу: Уманець

І.М

Технологія і
організація 
будівництва

№
з/п

Найменуван

ня

Марк

а

Одини

ці 

вимір

у

Кількість

1 Монтажний

кран

I. Машини, засоби малої

механізації

КС-3577 шт

1

2 шт 1
Автомобіль для
транспортування стінових
панелей

МАЗ

6501А8
ВПС-

12

шт 13 Рухома самохідна

вишка
CladBoy-

4

шт 14 Ваккумний

підйомник
II. Інвентар,

інструменти
2Н-

КЛ

шт 25

Нівелі

р 2Т-

30П

шт 16

Теодолі

т РС-

20

шт 17 Рулетка

сталева
- шт 28 Рівень

будівельний
- шт 29 Лом сталевий

монтажний
- шт 21

0

Схил сталевий

будівельний
- шт1

1

Каски

будівельні
- шт1

2

Жилети

помаранчеві
III.

Матеріали
- кг1

3

Ущільнююча

прокладка
- кг1

4

Герметизуюча

мастика
150x80x

4

1

m
1

5

Ригел

ь
INTECO

ПП

шт1

6

Стінові сендвіч

панелі

11

2

5.4

9

875

682

знаходяться на землі та виконують усі підготовчі роботи, інші два

монтажники М3 та М4 встановлюють та закріплюють панелі.

В якості робочих місць монтажниками використовується вишка

пересувна самохідна ВПС - 12.

Зав.кафедри Білик

С.І.

Схема виконанная робіт

М1:200

60000

4 5 6 7 8 9

Схема монтажу стінових панелей

М1:100

Розріз 1-1

Організація робочого

місця

М1:2

00Розріз 2-

2

Вказівки до приймання

робіт

Вказівки з техніки

безпеки

Вказівки до виконання робіт

Розвантаження та складування панелей на приоб'єктному складі

виконують вертикально у касети. Касети повинні вміщати таку кількість

панелей, яка потрібна для монтажу їх між двома колонами на всю висоту

будівлі. Розташовують касети таким чином, щоб кран з монтажної стоянки

міг встановлювати їх у проектне положення без зміни вильоту стріли.

Панелі стін монтують ділянками між колонами на всю висоту будівлі

паралельно. Монтаж виконується ланкою з чотирьох монтажників. Два

монтажники М1 та М2

Техніко-економічні

показники

Відомість потреби

у матеріально-технічних

ресурсах

Грузові та висотні характеристики
крана

КС-3577

Графік виконання

робіт
№ 

з/п
Назва процесів і операцій

Одини

ці 

вимір

у

Обся

г 

робіт

Трудомісткіст
ь на обсяг
робіт

Трудомісткіст
ь прийнята

Скла
д 
ланк
и Т

р
и
в
а
л
іс

ть

Червень

22 23 26 27 28 29 30 3 4

л.-дн. м.-дн. л.-дн. м.-дн.
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Монтаж стінових панелей 100шт 1.12
134.6 14.49 128 16

Машиніст 6р -1
Монтажник 5р -
1
Монтажник 4р -
2
Монтажник 3р -
1

8
2 Герметизація швів стінових

панелей

100м

шва

76.6

№ 
з/п

Найменування
Одини

ці 

вимір

у

Показники

По нормі Прийнято

1 Обсяг робіт м3 64.51 64.51

2 Загальні працевтрати л-дн. 134.6 128

3 Питомі працевтрати л-

дн./м3

2.08 1.98

4 Виробіток робітника в зміну м3/л-дн. 0.47 0.5

5 Продуктивність праці % 100 105

Поз. Параметр
Граничні 

відхилення,
мм

Cпосіб контролю

та інструмент

1
Розмітка крайніх точок горизонтальної та веритикальної
лінії фасаду 2.0 Нівелір

Відхилення лінійних розмірів від проектних:

2

- по товщині

- по ширині
- по довжині

2.0

1.5
3.0

Штангенциркул
ь, лінійка

- розбіжність довжин діагоналей 2500

3 Відхилення від прямолінійності 5 Рівень, рулетка

4
Зміщення поздовжніх кромок металевого облицювання
панелей відносно одне одного 1.5 Рулетка, шаблон

5 Проміжок між панелями по утепленню 1 Щуп

4 Відхилення площини фасада від вертикалі 100 Рівень, рулетка, відвіс

Вказівки щодо операційного контролю

якості
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Склярова

Т.С

Будівництво ремонтної майстерні для 75
тракторів в м.Харків

Спеціальна

частина

Заїцький

Д.А

Виконав

:Керівник

:

Ізм. Кільк. Арк. №док Підпис

Дата

ФК18, розрізи 1-1, 2-2, 3-3, 4-4, 5-5,
6-6

7-7, 8-8, 9-9, 10-10, вузли 1, 2, 3
монтажна та геометрична сехма

ферми

Атестаційна робота на здобуття
освітнього ступеня бакалавра

Стадія Аркуш

Аркуші

в

ДП 6 6

КНУБА

Кафедра МДК

Зав.кафедри Білик

С.І.

1.Зварювання напівавтоматичним зварним дротом
Св-0.8А

2. Катети зварних швів 5 мм, окрім вказаних на
аркуші

3. З'єднуючі прокладки ставити на рівних

відстанях.4. Кількість прокладок на кутиках приймати згідно креслення. Конс.розділу:
Склярова Т.С
4. Даний лист читати разом з листами 2/1 та

5.


