
Характеристика плити аеродромного покриття

Плита аеродромного покриття ПАГ-18

Арк. 1 Аркушів 6

Літера Маса Масштаб

зТБКВМ- 51

Розробив

Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.

Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Плита аеродромного покриття
ПАГ-18

Амеліна Н.О.

№ Найменування показника
Одиниця

виміру
Допустиме
значення

1 Геометричні розміри:

            - довжина мм 6000

            - ширина мм 2000

            - товшина: мм 180

2 Відхилення від лінійного розміру

фактичних розмірів панелі від номінальних мм

            - по довжині мм ± 6

            - по ширині мм ± 5

            - по товщині мм ± 4

розмір, що визначає положення виїмок  у

монтажно-стикових виробах
мм ± 5

розміри виїмок у для монтажно-стикових виробів мм ± 3

3 Зміщення монтажно-стикових виробів

- вздовж грані плити мм 5

- перпендикулярно до грані плити мм 2

- по висоті плити мм 3

4 Відхилення від прямолінійності

прямолінійності профілю поверхні та бічних граней

у будь-якому перерізі на довжині 2 мм мм 3

на всій довжині плити мм 5

5
Перпендикулярність суміжних торцевих граней плит на

ділянці довжиною:

              400 мм мм 2

            1000  мм мм 2,5

6 Різниця довжин діагоналей робочої поверхні плити мм 10

7 Вид бетону Важкий

8 Клас бетону В В25

9 Об'єм бетону на виріб м3 2,16

10 Маса панелі кг 5500

11 Марка бетону за морозоснійкістю F F200

12 Марка бетону за водонепроникністю W W4

13
Ширина усадкових та інших поверхневих

технологічних тріщин
мм не більше 0,05

14 Нормована передавальна міцність бетону % не менше 70

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва
плити аеродромного покриття

ПАГ-18

Боднарь К.В.
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Схема армування плити аеродромного покриття ПАГ-18

Арк. 2 Аркушів 6

Літера Маса Масштаб

зТБКВМ- 51

Розробив

Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.

Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Схема армування дорожньої
плити аеродромного покриття

ПАГ-18

Боднарь К.В.

Амеліна Н.О.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва
плити аеродромного покриття

ПАГ-18

Марка арматурного

виробу
Найменування Кількість,

шт

С3 Арматурна сітка 4

С4 Арматурна сітка 2

Н1 Напружувана арматура 12

М3 Монтажно-стиковий виріб 4

М4 Монтажно-стиковий виріб 6

15 Спіраль 24

К2 Скоба 18
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Арк. 3 Аркушів 6

Літера Маса Масштаб

зТБКВМ- 51

Розробив

Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.

Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Арматурні вироби для армування
плити аеродромного покриття

ПАГ-18

Амеліна Н.О.

Арматурні вироби для армування  плити
аеродромного покриття ПАГ-18

Специфікація арматури

Марка
арматур-
ного

виробу

П
о
з

и
ц

і
я

Діаметр

і клас

К

і
л
ь
-

т
ь

Вибірка арматури
Загальна
маса

арматурного

виробу, кг

за довжиною за масою, кг

елементу,
мм

на виріб,
м

елементу на виріб

С3

6
10А-ІІ

(А300)
10 1980 19,8 1,22 12,22

12,65

7 5ВрІ 4 750 3,0 0,108 0,43

С4

4 5ВрІ 45 1960 88,0 0,3 13,58

16,38

8 5ВрІ 4 4500 18,0 0,69 2,8

15 70 3Вр-І 1 1250 1,25 0,065 0,065 0,065

К2 17 5Вр-І 1 260 0,26 0,037 0,037 0,037

М3

13
22А-І

(А240)
1 800 0,8 2,38 2,38

2,69

11
10А-І

(А240)
2 250 0,5 0,154 0,31

М4

14
18А-І

(А240)
1 730 0,73 1,46 1,46

1,53

25 5ВрІ 1 450 0,45 0,065 0,065

Н1 -
140АтV

(Ат800)
1 6000 6,0 7,26 7,26 7,26
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Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

плити аеродромного покриття
ПАГ-18

Боднарь К.В.



Літера Маса Масштаб

Розробив

Керівник

Зм. Кільк. Підпис Дата№ докум

БР

зТБКВМ 51Зав.каф. Гоц В.І.

Кваліфікаційна робота бакалавра

Аркуш     4 Аркушів     7

Вибір в'яжучого і заповнювачів та розрахунок складу бетонної

суміші

Вибір в'яжучого і заповнювачів та

розрахунок складу бетонної суміші

Боднарь К.В.

Амеліна Н.О.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва
плити аеродромного покриття

ПАГ-18

Розрахунок складу бетонної суміші

Характеристика сировинних матеріалів

Вибір в'яжучого і заповнювачів

500 ПЦ 500 РН

ПЦ 500 РН

500

500

500



Арк. 6 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

зТБКВМ- 51

Розробив

Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.

Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Амеліна Н.О.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

плити аеродромного покриття
ПАГ-18

Боднарь К.В.

Характеристика режиму

тверднення і розрахунок камери

Характеристика режиму тверднення і розрахунок камери

Технологічні параметри ямних камер Періодична камера тверднення ямного типу

1 - вентелі для регулювання зливу і подавання води в затвори; 2 - електромагнітні вентелі;

3 - водні затвори; 4 -и кінцевий вимикач; 5 - повітряний зазор; 6 - з'єднувальна труба;

7 - подавання пари в камеру; 8 - термометр опору

Режим тверднення (тепло-вологої обробки)

5 6



Арк. 7 Аркушів 7

Літера Маса Масштаб

зТБКВМ- 51

Розробив

Керівник

Зав.каф.

Зм. Кільк. № докум. Підпис Дата

Гоц В.І.

БР
Консул.

Керівник

Кваліфікаційна робота бакалавра

Тривалість стадійних процесів

виробництва плити аеродромного
покриття

Амеліна Н.О.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

плити аеродромного покриття
ПАГ-18

Боднарь К.В.

Тривалість стадійних процесів виробництва плити
аєродромного покриття

Виконавці Поточний час, хв

Операції і елементи операцій

Встановлення форми з виробом

на пост розпалублення

Передача напруження на бетон
(обрізання напружених стержнів)

Відкривання бортів форми

Виймання виробу з форми

Встановлення форми на пост

підготовки

Чищення формувальних

поверхонь форми

Змащення формувальних
поверхонь форми

Збирання форми

Встановлення форми на пост

армування

Вкладання в форму ненапру-

жених арматурних елементів з

фіксаторами захисного шару

Встановлення стержнів в

установку для нагрівання

Нагрівання стержнів

Вкладання нагрітих стержні в

упори форми

Охолодження і напруження

стержнів

Встановлення монтажно-

стикових скоб

Встановлення верхніх сіток

Контроль армування

Встановлення форми на

віброплощадку

Заповнення бетоноукладача
бетонною сумішшю

Укладання бетонної суміші за

кілька проходів бетоноукладача

Ущільнення бетонної суміші на

віброплощадці

Знімання форми з виробом з

віброплощадки

Встановлення форми в ямну
камеру

Попереднє витримування

Закривання кришки камери

Тепло-волога обробка за режимом

Відкривання кришки камери

Виймання форми з виробом з
ямної камери

Встановлення виробу на пост

маркування і контролю

Маркування

Доведення

Контроль готової продукції

Встановлення виробу на вивізний

візок

вручну

вручну

Прилад
для

визначен.
напружен

ня

кран

бетоноук

ладач

бетоноук

ладач

вібропло
щадка

кран

кран

Ямна

камера

кран

Ямна
камера

кран

кран

кран

Трафарет,
фарба

вручну

Прилади

неруйнів-

ного

контролю

Кранівн,

кран формувал

ІІІ
2 2,2 2,2

Формувальник ІІІ

Формувальник ІV
Кранівник

Лаборант

Маркувальник -оздоблювальник ІV

Контролер ВТК

33,5 хв

Контро-

лер
1 16,0 16,0

вручну

кран

Механіз

ований

пристрій

з пилкою

Кранівн,

формув

ІІІ

форм. ІІІ

вручну       форм. ІІІ

кран

кран

пневмос

кребок

Кранівн,

формув

ІІІ

Кранівник

,форм ІІІ

форм. ІІІ

вручну      форм. ІІІ

кран

кран

Кранівн,

форм. ІІІ

Кранівн,

формув

ІІІ

Формув
ІІІ,

формув

ІV

Установ-

ка для

нагріву

Формув
ІІІ,

формув

ІV

форм. ІІІ

форм.ІІІ,

формув
ІV

Формув

ІІІ,

формув

ІV

формув

ІV

Кранів.
Формув

ІІІ

формува

льник,

ІV

формува

льник,

ІV

формува

льник,

ІV

Кранівн,
формув

ІV

Кранівн,

формув

ІІІ

лаборант

Кранівн,

формув ІІІ

лаборант

Кранівн,

формувал

ІІІ

Кранівн,

формув ІІІ

Кранівн,

формув ІІІ

Маркувал

ьник-
оздоблюва

льник ІV

Оздоблюв
альник ІV

2

2

1

2

2

2

1

2

2

2

1,45

9,12

4,24

2,41

1,7

11,7

3,53

2,71

1,45

2,2

2

1

2

2

1

2

1

1

1

2

2

1

2

1

2

2

2

1

1

25,2

10,0

10,0

2,2

5,4

1,9

4,42

4,6

13,4

1,45

1,7

5,2

5,2

1,7

1,86

3,04

10,4

1,45

4,56

4,24

2,41

1,7

5,85

3,53

2,71

1,45

2,2

25,2

10,0

5,0

2,2

5,4

1,9

4,42

4,6

13,4

1,45

1,7

240

5,2

1020

5,2

1,7

1,86

3,04

10,4

23,83 хв

51,45 хв

13,79 хв

12,66 хв
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