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Розробила

Керівник

Зм. Кільк. Арк.
Підпис

Дата

Явтушенко М. Ю.

Руденко І. І.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

залізобетонної підкранової балки

Кваліфікаційна робота бакалавра

Опалубне креслення,

схема армування

Стадія Аркуш

Аркушів

ТБКВіМ-42

Підкранова балка БК 6-1К7-С

Схема армування

№

Зав. каф.
Гоц В. І.

Н 1 7
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Розробила

Керівник

Зм. Кільк. Арк.
Підпис

Дата

Явтушенко М. Ю.

Руденко І. І.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

залізобетонної підкранової балки

Кваліфікаційна робота бакалавра

Характеристика

арматурних виробів

Стадія Аркуш

Аркушів

ТБКВіМ-42

Характеристика арматурних виробів для підкранової

балки БК 6-1К7-С

№

Зав. каф.
Гоц В. І.

Н 2 7

1
0

40 4070

150

4
0

4
0

7
0

1
5
0

8
1
0
0

6

2020

1

1

2

3

М6-1-1

30 45 45 40

160

3
5

8
0

3
5

8
0

6
0

2
9
0

1

2

2

1

1
0

9
6
0

М 6-4

СН

5950 Ø15

1



Транспортно-технологічна схема виготовлення бетонної

суміші і розрахунок складу

В'яжуче Щебінь

1.1 2.1

Пісок

3.1

Вода

4.1

Добавка

5.1

1.2 2.2 3.2

4.2

5.2

1.3 2.3 3.3 5.3

Вода

1.4 2.4 3.4 5.4 4.2

5.5

6

7

5.6

5.7

Зм.    Кільк.

Розробила

Керівник

8

Зав. каф.
Гоц В. І.

Арк.

№

Явтушенко М. Ю.

Руденко І. І.

Підпис
Дата

Кваліфікаційна робота бакалавра

АркушСтадія

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

залізобетонної підкранової балки

Транспортно-технологічна схема

виготовлення бетонної суміші і

розрахунок складу

Н

Аркушів

7

ТБКВіМ-42

4



Розробила

Керівник

Зм. Кільк. Арк.
Підпис

Дата

Явтушенко М. Ю.

Руденко І. І.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

залізобетонної підкранової балки

Кваліфікаційна робота бакалавра

Дозатор ваговий циклічний для дозування

цементу; гравітаційний бетонозмішувач

циклічної дії типу СБ-16Б

Стадія Аркуш

Аркушів

ТБКВіМ-42

Дозатор ваговий циклічний для дозування цементу;

гравітаційний бетонозмішувач циклічної дії типу СБ-16Б

№

Зав. каф.
Гоц В. І.

Н 5 7

Принцип дії дозатора заснований на перетворенні сили ваги дозується

матеріалу, що знаходиться в вантажопідйомний пристрій, за допомогою

тензодатчиків в електричний сигнал, пропорційний масі вантажу. Сигнал від

тензодатчиків подається в контролер дозування, який, змінивши його в

цифровий код і після перетворення результати зважування подає на

майстер-контролер. Подача цементу в вантажопідйомний пристрій дозатора

здійснюється двома двогвинтового шнековими живильниками. Двогвинтовий

шнековий живильник забезпечує більш точне дозування, так як в режимі

«точно» подача цементу виробляється шнеком малого діаметра.

1 - пристрій вантажопідйомний

2 - стійка

3,4,5 - заслінка

6 - живильник шнековий

7 - підвіска

8 - датчик тензометричний

При повільному обертанні барабана з частотою 0,2-0,3 с

-1

 суміш за

допомогою лопатей, а також сил тертя піднімається на певну висоту і знову

падає вниз. Щоб забезпечити однорідність суміші, треба зробити 30-40

циклів піднімання і скидання в барабані. Для якісного перемішування

місткість барабана у 2,5-3,0 раза повинна перевищувати об’єм суміші.

Переваги гравітаційних змішувачів: проста конструкція, можливість

перемішування сумішей з великим заповнювачем, невисока енергоємність,

нескладне обслуговування та експлуатація, низька собівартість

приготування суміші й незначне спрацювання робочих органів. Серед

недоліків: тривале перемішування, неможливість одержання однорідної

маси при приготуванні жорстких і дрібнозернистих сумішей. Такі змішувачі

застосовують лише для приготування пластичного бетону.

Оптимальний час змішування дорівнює 60-90 с (до 180 с), а повний цикл,

враховуючи завантаження, перемішування і вивантаження - 90-150 с (до

240 с).

1 - ківш; 2 – механізм

піднімання

ковша; 3 – барабан; 4 – пульт

керування; 5 – привод

барабана; 6 – система

водопостачання; 7 – рама;



Розробила

Керівник

Зм. Кільк. Арк.
Підпис

Дата

Явтушенко М. Ю.

Руденко І. І.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

залізобетонної підкранової балки

Кваліфікаційна робота бакалавра

Способи і технічні засоби

виконання стадійних процесів

формування і розпалублення

Стадія Аркуш

Аркушів

ТБКВіМ-42

Способи і технічні засоби виконання стадійних процесів

формування і розпалублення

№

Зав. каф.
Гоц В. І.

Н 3 7



Транспортно-технологічна схема і поопераційний

графік процесу формування

Бетонна

суміш

5

4

3

2

1

Зм.    Кільк.

Розробила

Керівник

Арк.

№

Явтушенко М. Ю.

Руденко І. І.

Підпис
Дата

Кваліфікаційна робота бакалавра

АркушСтадія

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

залізобетонної підкранової балки

Зав. каф.
Гоц В. І.

Транспортно-технологічна схема

процесу формування

Н

Аркушів

7

ТБКВіМ-42

6



Розробила

Керівник

Зм. Кільк. Арк.
Підпис

Дата

Явтушенко М. Ю.

Руденко І. І.

Обгрунтувати технологічні і

організаційні рішення виробництва

залізобетонної підкранової балки

Кваліфікаційна робота бакалавра

Операційна нормаль

процесу формування

Стадія Аркуш

Аркушів

ТБКВіМ-42

Операційна нормаль процесу формування

(укладання і ущільнення бетонної суміші)

№

Зав. каф.
Гоц В. І.

Н 7 7


	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель


