
Попередньо напружена плита з овальними порожнинами марки ПО 59-16

Зм.
Розроб.

Перевір.

Т.контр.

Н.контр.

Затв.

Арк. №докум. Підпис Дата

Аркуш 1 Аркушів 6

МасштабМасаСтадія

КНУБА

ТБКВМ-41

Кваліфікаційна робота
здобувача ступеня вищої освіти «бакалавр»

Опалубне креслення

Плита перекриття

багатопорожнинна

ПО 59-16

Ятлук А.Т. Р
2280

кг
—

Характеристика плити перекриття багатопорожнинної ПО 59-16

Маса виробу
Об'єм бетону
Клас бетону В

м3

т

Вид бетону

Геометричні розміри:
-  довжина
-  ширина
-  висота

Важкий
мм
мм
мм

Найменування параметру
Одиниці

виміру
Значення

5860
1590
220

В25
0,914
2,28

№

1

2
3
4
5

2 П-3

5860

15
9
0

Вид 1

П-3

350
5860

2
2
0

250

8
5

Для

захвату

1590 3
0

16
8

2
2

2
2
0

Вид 2
57,5 153353533535

350

1

2



Специфікація арматурних виробів

1

5
4
3
2

№ КількістьМарка арматурного виробу Найменування

03

В-2
С-2

Н-2
К-3

Напружуваний елемент

Сітка
Сітка

Сітка
Каркас

15
2
10
1
1

6 П-3 Петля 4

Схема армування попередньо напруженої плити з овальними порожнинами марки ПО 59-16

1

2 К-3 С-2 П-3 Н-2

1

2
5860

250

15
9
0

Розріз 1-1

Захисний шар до низу

робочої арматури 20 мм

К-3 В-2 К-3 П-3

Н-2
350350

5860

2
2
0

С-2

130

250

8
5

1501505050505025

Для

захвату

0315∅5Н-2
20 20

10 10

20 20 20 20

10 10

20 20

50 375 370 50375370

1590

3
0

16
8

2
2

2
2
0

Розріз 2-2

В-2 К-3 57,5 153353533535

Зм.
Розроб.

Перевір.

Т.контр.

Н.контр.

Затв.

Арк. №докум. Підпис Дата

Аркуш 2 Аркушів 6

МасштабМасаСтадія

КНУБА

ТБКВМ-41

Кваліфікаційна робота
здобувача ступеня вищої освіти «бакалавр»

Схема армування

Плита перекриття

багатопорожнинна

ПО 59-16

Ятлук А.Т. Р ——



Схеми арматурних виробів попередньо напруженої плити з овальними порожнинами марки ПО 59-16

Зм.
Розроб.

Перевір.

Т.контр.

Н.контр.

Затв.

Арк. №докум. Підпис Дата

Аркуш 3 Аркушів 6

МасштабМасаСтадія

КНУБА

ТБКВМ-41

Кваліфікаційна робота
здобувача ступеня вищої освіти «бакалавр»

Схеми арматурних

виробів

Плита перекриття

багатопорожнинна

ПО 59-16

Ятлук А.Т. Р ——

Специфікація і вибірка сталі

Позиція

Марка

арматурного

виробу

03

Н-2

10
30
3
7
1
1

2
8
10
5
15

Маса

виробу,

кг

Кількість
Довжина,

мм

Діаметр,

мм
Клас

—

К-3

В-2

С-2

П-3

0,902

1,14

0,208

5,7

0,7

1,15

5720
1540
1540
420
300
1000

1070
205
220
1885
5860

А240С

Вр-ІІ

3
3
4
4
12
12

3
3
4
4
5

5
6
7
8
9
10

4
3
2
1

А240С
А240С
А240С
А240С
А240С
А240С
А240С
А240С
А240С

В-2

5720

100 200х28=560010 10

5
0

5
0

15
4
0

12
0
х
2

2
4
0

12
0

2
4
0

2
4
0

12
0

12
0
х
2

5 6

5860 - без урахування захватів

03∅5

60 150150

300

14
0

12
0 910

П-3

С-2

150х7=105010 10

1070

10

2
0
5

18
5

10

4 3

К-3

10

4
2
0

2
0
0

10
2
0
0

250х6=150020

1540

20

78

Н-2

28510 10285185х7=1295

1885

10

2
2
0

5
0
х
4

10

Лінія згину

12

1510

19
5



Технічні засоби виконання стадійних процесів армування, формування і теплової обробки

Зм.
Розроб.

Перевір.

Т.контр.

Н.контр.

Затв.

Арк. №докум. Підпис Дата

Аркуш 5 Аркушів 6

МасштабМасаСтадія

КНУБА

ТБКВМ-41

Кваліфікаційна робота
здобувача ступеня вищої освіти «бакалавр»

Технічні засоби виконання

стадійних процесів армування,

формування і ТВО

Плита перекриття

багатопорожнинна

ПО 59-16

Ятлук А.Т. Р ——

Формувальна машина:

1 - лебідка; 2 - механізм для

виводу пустотоутворювачів;

3 - рухома траверса; 4 - елек-

тродвигун; 5 - пустотоутворю-

вачі; 6 - механізм для вводу

пустотоутворювачів; 7 - утри-

муючий механізм; 8,11 - поперечні

борти; 9 - піддон; 10 - приванта-

жний щит; 12 - колії для пере-

міщення устаткування

Гідравлічний домкрат:

1 - колесо; 2 - рама візка;

3 - насос; 4 - електродви-

гун; 5 - рукав; 6 - пово-

ротна стріла; 7 - гідро-

домкрат; 8 - тросова під-

віска; 9 - блок; 10 - мас-

тильний бак; 11 - пульт

управління; 12 - контрван-

таж

Траверса для кріплення арматури:

1 - траверса; 2 - рама; 3 - захвати

Ямна камера паропрогріву:

1 - стіни камери; 2 - паророздавальний колектор із соплами; 3 - електро-

магнітний вентиль пароподачі; 4 - гідрозатвор; 5 - кришка камери;

6 - гідравлічний клапан; 7 - вентиляційні отвори; 8 - колектор для сбро-

су конденсата; 9 - електромагнітний вентиляційний клапан; 10 - венти-

ляційний канал; 11 - вентиляційний шибер з гідрозатвором; 12 - датчи-

ки системи автоматики



Розрахунок складу бетонної суміші

Зм.
Розроб.

Перевір.

Т.контр.

Н.контр.

Затв.

Арк. №докум. Підпис Дата

Аркуш 4 Аркушів 6

МасштабМасаСтадія

КНУБА

ТБКВМ-41

Кваліфікаційна робота
здобувача ступеня вищої освіти «бакалавр»

Розрахунок складу бетонної

суміші, ТТС процесів армування і

формування

Плита перекриття

багатопорожнинна

ПО 59-16

Ятлук А.Т. Р ——

Склад бетонної суміші

Транспортно-технологічні схеми стадійних процесів

Армування Формування



Операційна нормаль стадійного процесу формування

Зм.
Розроб.

Перевір.

Т.контр.

Н.контр.

Затв.

Арк. №докум. Підпис Дата

Аркуш 6 Аркушів 6

МасштабМасаСтадія

КНУБА

ТБКВМ-41

Кваліфікаційна робота
здобувача ступеня вищої освіти «бакалавр»

Тип структури стадійного процесу

формування, операційна нормаль

його виконання

Плита перекриття

багатопорожнинна

ПО 59-16

Ятлук А.Т. Р ——

Найменування стадійного процесу: формування

Схема організації робочого місця Технічні умови

     Час від вивантаження бетонної суміші із

змішувача до укладання в форму не повинен

перевищувати 35 хв. Бетонна суміш уклада-

ється за допомогою бетоноукладача рівно-

мірно по формі. Тривалість укладання бетон-

ної суміші не повинна перевищувати термін

початку тужавіння цементу. Ущільнення вико-

нують вiбропривантажувальним щитом. Режим

віброущільнення повинен забезпечувати коефі-

цієнт ущільнення бетонної суміші не менше

0,98. Ущільнення бетонної суміші повинно ви-

конуватися до досягнення сумішшю необхідно-

го ступеня однорідності.

     Дотримання правил охорони праці. Пра-

цівники повинні працювати в спецодязі та ка-

сках. Формувальник під час формування зна-

ходиться біля пульта керування постом. Роз-

рівнювати вручну бетонну суміш в формі доз-

воляється після віддалення бетоноукладача з

зони укладання на відстань не менш 3 м. Ви-

конувати розподілення бетонної суміші по фо-

рмі вручну дозволяється тільки при вимкнено-

му вібраторі.

Умови техніки безпеки

Елементи операції

Виконавці

Кількість Професія Розряд

Трудо-

місткість,

люд.-хв

Обладнання та

інструмент
Контроль
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Встановлення піддону

на вібромайданчик

Заповнення бункера

бетоноукладача

бетонною сумішшю

Укладання бетонної

суміші

Ущільнення бетонної

суміші

Знімання піддону з

вібромайданчика

Переміщення на пост

теплової обробки

1

1

1

1

1

1

Кранівник

Оператор

Оператор

Формува-

льник

Кранівник

Кранівник

4

4

4

4

4

4

0,96

0,91

0,73

9,41

1,03

1,02

Кран мостовий

в/п 10т

Транспортер

подачі б/с

ЛТ-18-800

Бетоноукладач

СМЖ-3507

Віброприванта-
жувальний щит
на самохідно-
му порталі

Кран мостовий

в/п 10т

Кран мостовий

в/п 10т

Поопераційний графік стадійного процесу формування

П
о
ст

 №

№
 о

п
е
р
а
ц
ії

Операція
Обладнання

та інструмент

Професія,

розряд

Норма на од. вимірюв.

К-ть

робітн.

Трудо-

міст.,

люд.-хв

Трив-ть

викон.

Поточний час, хв

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

3
.1

3
.2

3
.3

Встановлення форми
на вібромайданчик
Заповнення бункера
бетоноукладача б/с
Укладання бетонної

суміші

Транспортер
подачі б/с

Бетоноукладач

Оператор 4

Оператор 4

1 0,96

0,91

0,73

3
. 
Ф
о
р
м
у
в
а
н
н
я

3
.4 Ущільнення бетонної

суміші
Віброприванта-
жувальний щит

Формув-к 4 9,41

3
.5 Знімання форми з

вібромайданчика 1,03

3
.6 Переміщення на пост

теплової обробки 1,02

Кран мостовий

Кран мостовий

Кран мостовий

Кранів-к 4

Кранів-к 4

Кранів-к 4

Тп=14,06 хв

Зайнятість

робітників
 Формувальник 4-го розряду

 Оператор 4-го розряду

 Кранівник 4-го розряду 1 12,01 14,060,96

1

1

0,96 2,60

2,60 12,01

1

1

1

1

1

0,96

0,91

0,73

9,41

1,03

1,02

Тип структури стадійного процесу формування


	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель

	Листы и виды
	Модель


